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I. ROBOTY OGOLNO-BUDOWLANE

ST 01.01 - WYMAGANIA OGOLNE

ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW
(CPV 45210000-2)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST 00.01 ,Wymagania ogélne" zawiera informacje
oraz wymagania wspoélne dotyczgce wykonania i odbioru Robdét, ktére zostang zrealizowane w ramach
zadania ,, Termomodernizacja budynku administracyjno-biurowego”., poprzez:

— Drobne roboty wyburzeniowe

— wyburzenie istniejgcej studni,

— termomodernizacje,

— wykonanie obrébek blacharskich,

— wykonanie konstrukcji stalowych,

— prace dekarsko-blacharskie,

— wykonanie elewacji,

— roboty brukarskie,

— wymiane odwietlenia

1.2. Stosowanie zapiséw Specyfikacji Technicznej

1.2.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczng, jako czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ (zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego, Dz. U. 2004 nr 202 poz. 2072) jako zbiory
wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robot (w zakresie sposobu
wykonania robét budowlanych, wtasciwosci wyrobow budowlanych, oraz oceny prawidtowosci ich
wykonania) w odniesieniu do zlecenia wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogdlnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét dla kubaturowych obiektéw uzytecznosci publicznej ma charakter doprecyzowujacy pojecia i relacje
pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Zamawiajgcego, dobrej
jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi
szczegotowego opisu technicznego przedmiotu inwestycji i procedur towarzyszacych jego realizaciji.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujace zrodta szczegotowych zasad
wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w kolejnosci
poczynajgc od najwazniejszego kryterium:

1) Dokumentacja Projektowa.

2) Aktualne w dacie wykonywania robét normy polskie i zagraniczne, ktérych stosowanie poprzez
przywotanie ich w towarzyszgcych niniejszej specyfikacji szczegétowych specyfikacjach
technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriow
jakosciowych ostrzejszych niz te normy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady,
Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nieujetych
zarowno w Dokumentacji Projektowej jak w normach aktualnych - przywotanych w niniejszej
specyfikacji, o ile nie stojg one w sprzecznosci z Dokumentacjg Projektow i normami aktualnymi
przywotanymi w ST.



4) Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci, jakie moga
zachodzi¢ pomiedzy normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomiedzy
Warunkami technicznymi, o ktérych mowa wyzej, normami i/lub elementami Dokumentac;ji
Projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale Inspektora Nadzoru i Projektanta przed
przystgpieniem do Robdét. Wszelkie konsekwencje wynikajgce z zaniechania wyjasnienia watpliwosci
w powyzszych wzgledach obcigzajg wytgcznie Wykonawce Robdt.

1.2.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Technicznej

Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszace sie do koniecznosci zakresu wykonania danych Robét nalezy
traktowac, jako obowigzujgce dla Umowy, jezeli nie stanowi one inaczej niz zapisy zawarte w Umowie.
Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowac¢ w nastepujgcej
kolejnosci pierwszenhstwa dokumentéw:

1) Umowa.

2) Dokumentacja Projektowa.

3) Specyfikacja Techniczna.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

1.3.1. Zakres robét do wykonania

Zakres robot wynika z Dokumentaciji Projektowe;j i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét wg ponizszego spisu:

Ip. nr nazwa robot

1 ST 01.00 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW

2 ST 01.01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE |
DEMONTAZOWE

3 ST 01.02 ELEWACJA METODA BSO
4 ST 01.04 ROBOTY BLACHARSKIE

5 ST 01.05 RUSZTOWANIA

6 ST 01.06 KtADZENIE GLAZURY
7

8

9

ST. 01.07 KONSTRUKCJE STALOWE
ST. 01.08 PRACE BRUKARSKIE
ST. 01.09 ELEMENTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE |

BETONOWE
10 ST. 01.10 PLATFORMA DZWIGOWA
11 ST. 01.12 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
16 ST 02.01 INSTALACJE ELEKTRYCZNE

Jezeli z Dokumentacji Projektowej wynika niezbedno$é wykonania robét nie wymienionych w powyzszych
ST to Wykonawca jest zobowigzany je wykona¢ w ramach Ceny Umownej, a warunki wykonania i odbioru
tych Robdét ustali¢ na podstawie zapiséw niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Zamawiajgcy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajagca Umowe

z Wykonawcg zlecajgc mu wykonanie Robdt Budowlanych.

1.4.2. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizuj ca Roboty zlecone przez Zamawiajgcego

na warunkach Umowy.

1.4.3. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
1.4.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego, dziatajgca w jego imieniu
w zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczgcych sprawowania kontroli zgodnosci realizacji
Robét Budowlanych z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami
wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw Umowy.

1.4.5. Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajgcego do reprezentowania jego
interesow przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Robét Budowlanych z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.
1.4.6. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.



1.4.7. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie, jako podwykonawca czesci
Robét Budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w
Ofercie, z ktérg Wykonawca zawart umowe o wykonanie czesci Robét oraz jej nastepcy prawni.

1.4.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajgcy zlecit bezposrednio wykonanie
robét na Terenie Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne
jednostki prawnie dziatajgce na Terenie Budowy.

1.4.9. Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajgce jak i Roboty Poprawkowe, stosownie
do okolicznosci.

1.4.10. Roboty Budowlane - zespdt czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia
prawidtowego oraz terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym réwniez dostarczenia pracownikow,
Materiatow, Sprzetu i Urzadzen.

1.4.11. Roboty Uzupetniajgce - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub
wymagane do wykonania i wykohczenia Robot Budowlanych.

1.4.12. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez Inspektora
Nadzoru w trakcie wykonywania Rob6t Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

1.4.13. Teren Budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z przestrzeni
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

1.4.14. Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportowe i drobny sprzet z urzgdzeniami do budowy,
konserwacji i obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umowg realizacji Rob6t Budowlanych.

1.4.15. Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes¢ Robét
Budowlanych.

1.4.16. Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzgdzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na
Terenie Budowy, potrzebne do wykonania Robé6t Budowlanych oraz usuniecia wad, a przewidziane do
usuniecia po zakonczeniu Robdt.

1.4.17. Materialy - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzgdzenia) niezbedne do wykonania Robdt,
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.18. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SIWZ) - Warunki okreslone w trybie
postepowania o udzieleniu Zamdwienia, na podstawie, ktérych Wykonawca przystgpit do udzielenia
Zamowienia oraz na podstawie, ktérych zostata wytoniona najkorzystniejsza Oferta.

1.4.19. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajgcemu na pismie w Scisle okreslonej
formie, na wykonanie Rob6t Budowlanych oraz usuniecie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdéwienia.

1.4.20. Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynnosci, jakie majg zostac
wykonane zgodnie z Umowg, wskazujace ilo$¢ kazdej pozycji.

1.4.21. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar Robét.

1.4.22. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

1.4.23. Cena Ryczaltowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie
czesci lub catosci Robdét.

1.4.24. Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okreslajgce ceny czynnikéw
produkcji (robocizny, materiatdw i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztéw posrednich, kosztéw zakupu i
zysku, zastosowane przez Wykonawce przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.
1.4.25. Umowal/Kontrakt - zgodne o$wiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na pismie,
o0 wykonanie okreslonych w jej tresci Robét Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene
Umowng wraz z innymi dokumentami, ktére zostaty przywotane lub zatgczone do Umowy, stanowigc jej
integralny sktadnik.

1.4.26. Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie, jako wynagrodzenie nalezne
Wykonawcy za wykonanie Rob6t Budowlanych wraz z usunigciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy.
1.4.27. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajgcy sie i konczacy o pétnocy.

1.4.28. Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakoriczenie catosci lub czesci
Robét Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego, liczony od Daty Rozpoczecia do Daty
Zakonczenia.



1.4.29. Data Rozpoczecia - data okreslona w Umowie, od ktérej Wykonawca moze rozpoczg¢ Roboty
Budowlane.

1.4.30. Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktérej Wykonawca ma zakonczy¢ catos¢ lub
czes¢ Robot Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego.

1.4.31. Dokumentacja Projektowa - zbiér wszystkich zeszytow Projektu Budowlanego i Projektu
Wykonawczego opisujgcych niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji.

1.4.32. Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi Zmianami
wprowadzonymi w czasie realizacji Robét., w tym dokumentacja geodezyjna.

1.4.33. Rysunki - rysunki Robét zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i
zmienione wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.

1.4.34. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét /Specyfikacja Technicznal/ ST - oznacza
dokument zawierajgcy zbidér wytycznych i wymagan okreslajgcych warunki i sposoby wykonania, kontroli,
odbioru, obmiaru i ptatnosci za Roboty.

1.4.35. Wada - jakakolwiek czes¢ Roboét Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

1.4.36. Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robét Budowlanych, przekazane Wykonawcy na pismie
przez Inspektora Nadzoru.

1.4.37. Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robét, wydawany odptatnie przez organ, ktéry wydat decyzje o
pozwoleniu na budowe.

1.4.38. Odbiér zaréwno Odbior Czesciowy, Odbidr Robét Zanikajgeych i Ulegajacych Zakryciu, Odbior
Koncowy jak i Odbiér Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

1.4.39. Odbiér Czesciowy - odbior polegajgcy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robét, zgodnie z
postanowieniami Umowy, dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna Data Zakonczenia.

1.4.40. Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbiér polegajgcy na ocenie ilosci i jakosci
Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegaj zakryciu.

1.4.41. Odbiér Koncowy - odbior polegajacy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robot Budowlanych zgodnie
z postanowieniami Umowy.

1.4.42. Odbiér Pogwarancyjny - odbiér polegajgcy na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem
Wad powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

1.4.43. Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami zaistniatymi w
czasie realizacji Rob6t Budowlanych, wynikami wykonanych badan, pomiaréw, przeprowadzonych préb,
geodezyjng inwentaryzacjg Robét oraz zestawienie ilosci wykonanych Robét; stanowigce podstawe do ich
oceny i Odbioru Koncowego.

1.4.44. Rozjemca - osoba mianowana wspdlnie przez Zamawiajgcego i Wykonawce do rozstrzygniecia
sporéw na drodze polubownej a powstajgcych na tle realizacji Umowy.

1.4.45. Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, niedajgce sie przewidzie¢, ktérego skutkom nie mozna byto
zapobiec, nawet poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.

1.4.46. Aprobata Techniczna - dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu
stwierdzajac jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke
upowazniong do udzielania aprobat technicznych.

1.4.47. Odpowiednia Zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robét Budowlanych.

1.4.48. Deklaracja Zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez
Polska lub Europejskg jednostke certyfikujgca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z Rozporzgdzeniem
wymienionym w punkcie 10.2.9, wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrob,
proces lub ustuga s zgodne z okreslong norm lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do
wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.4.49. Certyfikat Zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyréb, proces lub ustuga s



zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych
do obrotu i stosowania.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
1.5.1 Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci Terenu
Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi
oraz przekaze:
a) obszar placu budowy;
b) dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej
c) dwa komplety Specyfikacji Technicznych.
Po przekazaniu Terenu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu
obiektéw placu budowy;
1.5.2 Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza
a) Dokumentacja Projektowa sktada sie z:
- Projektu Budowlanego,
- Przedmiaru Robdt,
- Kosztorysu,
- Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét.
b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce
Wykonawca na zgdanie Zamawiajgcego jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej
catosci wykonanych Robat.
1.5.3 Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi
Podstawg wykonania Robét bedzie Projekt budowlany.
Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego Wykonawcy stanowi czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich
sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach Umowy, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub
interpretacji tych dokumentéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta, o ile
dotyczy Dokumentac;ji Projektowe;.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé Odpowiedni Zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub
Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacijg Projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajgca jakosé
elementu budowli, to takie materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane
i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
1.5.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robdét
poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i Odbioru Koncowego Robét,
a w szczegodlnosci:
a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg
i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed
dostepem os6b nieupowaznionych.
b) W czasie wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce niezbedne do zapewnienia bezpieczehstwa Robot.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robot poza Terenem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuije sie, ze jest wigczony w Cene Umowna.



1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

W szczegodlnosci Wykonawca powinien zapewnic spetnienie nastepujgcych warunkow:

a) miejsca na bazy / sktadowiska — nie dotyczy, wszystkie materiaty budowlane dostarczac na biezgco
do pomieszczen objetych pracami budowlanymi (Teren Budowy),

b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed:

- zrzutem do instalacji kanalizacji sanitarnej pytéw, paliw, olejéw, chemikalii oraz innych szkodliwych

substancji,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.
1.5.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach.
Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Aprobate Techniczng, wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania.
1.5.8 Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej
i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robét lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan naprawionej wtasnosci
powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzenh
w czasie trwania budowy.
1.5.9 Zajecie pasa drogowego
Nie dotyczy.
1.5.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywa pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;j.
1.5.11 Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca powinien wykonaé plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ). Plan ten powinien zostaé
sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.3 i zawierac¢ takie informacje jak:
a) stosowanie i dostepnosé srodkoéw pierwszej pomocy,
b) stosowanie i dostepnos¢ srodkdéw ochrony osobistej,



c) plan dziatania w przypadku nagtych wypadkéw,
d) plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,
e) dziatania przeciwpozarowe,
f) dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw bhp,
g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,

i) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robot.
1.5.12 Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
Robét od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia Robét. Wykonawca bedzie utrzymywacé Roboty do czasu
Odbioru Koncowego. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly
w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu Odbioru Koncowego. Jesli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli
zostat powotany) powinien rozpoczg¢ utrzymanie nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.13 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowaé Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoleh i inne odnosne dokumenty.
1.5.14 Dzialania zwigzane z organizacjq prac przed rozpoczeciem robot
Przed rozpoczeciem Robdt Wykonawca jest zobowigzany powiadomic pisemnie wszystkie zainteresowane
strony o Dacie Rozpoczecia Robét oraz o Dacie Zakonczenia.
Z chwil przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wtascicielem nieruchomoéci, ktérego teren
zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umownej.

2. MATERIALY

2.1 Dopuszczenia stosowania materiatéw

Przy wykonywaniu Robét Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2., stosowac
wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby
wiasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywag 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong
do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejskg aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa czionkowskiego UE uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, znajdujgce sie w okre$lonym przez Komisje Europejskg wykazie
wyroboéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat
Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE). Dokumentem
potwierdzajgcym zgodnos¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec upowazniajgcym do
znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej
procedury oceniajgcej. Wyréb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie
wprowadzany na rynek Polski i innych krajow cztonkowskich Unii Europejskie, zgodnie
z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7.

b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa, wykazujacy,
ze zapewniono zgodnos$c¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu
do wyrobéw podlegajgcych tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B sg



dokumentami wskazujgcymi, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, ustalone
w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz
wiasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez Polskie

Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym

w punkcie 10.2.6 i 10.2.9.
2.2 Jakosé¢ stosowanych materiatéw
Za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Roboét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg
i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robét. Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty
laboratoryjne itp. powinny by¢é gromadzone na biezgco w miare postepu Robot i by¢ zawsze dostepne
do wgladu dla Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).
Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany) moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajgce:

a) Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$c¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i dokumentdéw technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

-z Polskg Normg ,

-z Aprobatg Techniczng , w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
2.3 Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i ST

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIALOW PRZYWOLANE W DOKUMENTACJI
PROJEKTOWEJ | SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ StUZA OKRESLENIU POZADANEGO TANDARDU
WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ORAZ SPELNIENIU
POZADANYCH PRZEZ PROJEKTANTA WYMAGAN ESTETYCZNYCH ZAtOZONYCH

W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (wykorzystujgce produkty innych producentéw) pod warunkiem:
a) spetnienia minimum tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.

b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany)
zwlaszcza co do elementéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru materiatéw, gdzie kazdorazowo
dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda Projektanta.

2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw

z jakiegokolwiek zrédta.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem za nie.

Materiaty, ktére nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania swiadectw jakosci podstawowych
materiatéw takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci i Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatéw przedstawionych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci, Zamawiajgcy (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat
powotany) ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych.
Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi w/w zastrzezenia, wowczas koszt tych badan obcigza
Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie sie uwazaé za nieprzyjete.

2.5 Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Nie dotyczy. Wszystkie materiaty budowlane dostarcza¢ na biezgco do pomieszczenh objetych pracami
budowlanymi (Teren Budowy),
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z Ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST i Programie
Robét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).

W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat
powotany) w terminie przewidzianym w Umowie.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Roboét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) zdyskwalifikowane

i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Roboét i witasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi

w Dokumentac;ji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru,
jezeli zostat powotany), w terminie przewidzianym w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg , oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowg , wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie

i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi

w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t
zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy.
Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub
odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte na sformutowaniach zawartych w Umowie,
Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badah materiatéw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.2. Program robot

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robét, kolejno$¢ Robét oraz sposoby realizacji powinny
zapewni¢ wykonanie Robét w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegétowy harmonogram budowy zgodny z Umowa.

5.3 Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy
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Nie dotyczy.

5.4 Tablice informacyjne oraz ogtoszenie zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia

Tablice informacyjne oraz ogtoszenie zawierajgce bioz nie sg wymagane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne

6.1.1 Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy
Prawo Budowlane.

6.1.2. Odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych — nie dotyczy.

6.1.3. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan
technologicznych i innych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych postanowien. Dokumentacja dostarczona
przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasnosc¢ i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana osobom trzecim bez
zgody Zamawiajgcego. Wprowadzanie chronionych rozwigzanh technologicznych, zastrzezone jest jako
dobro niematerialne prawami autorskimi i pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych
rozwigzan, na ktére Zamawiajgcy uzyskat zgode dla konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich
praw autorskich. Projektant (Autor) moze dochodzic¢ roszczen w stosunku do 0séb trzecich korzystajgcych
z tych débr. Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono zachowanie tajemnicy zawodowej, to kazde
naruszenie tych zastrzezen spowodowaé moze dochodzenie z tego tytutu roszczen na drodze postepowania
sgdowego w trybie cywilnym lub karnym. Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan
chronionych patentami i prawami ochronnymi wymagac¢ bedzie udokumentowanej zgody Projektanta
(autora) na korzystanie z takich rozwigzan.

6.1.4 Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektéw budowlanych
odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejszg Specyfikacjg
Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej oraz za nalezytg starannos¢ w wykonywaniu pracy, jej
wiasdciwg organizacje, bezpieczenstwo i jakosé. Petnienie samodzielnych funkgji technicznych na budowie
przy wykonywaniu Robét niezgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami jezeli
realizacja Rob6t Budowlanych prowadzona bedzie w sposéb razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5
Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia okreslone w art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane,
»odpowiedzialnosci karnej podlegac¢ bedzie ten, kto wykonywac bedzie Roboty Budowlane w sposdb
odbiegajacy od ustalen i warunkoéw okreslonych w przepisach, Decyzji 0 pozwoleniu na budowe bgdz istotnie
odbiegajacy od zatwierdzonego Projektu Budowlanego”.

6.1.5 Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany, nie moze wydawaé polecen wykonywania Robot
Budowlanych w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi.

6.1.6 Za naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwaza¢ sie bedzie odstepstwo
od zatwierdzonego Projektu budowlanego.

6.2 Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Nie dotyczy.

6.3 Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow.

6.4 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére spetniajg kryteria okreslone

w punkcie 2 niniejszej ST.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.5 Dokumenty budowy

6.5.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy nie jest wymaganym dokumentem.

6.5.2 Ksiega Obmiaru
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Nie dotyczy.

6.5.3 Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatéw

Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie
Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do Odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.5.4 Dokumentacja Powykonawcza

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach materiatow,
lokalizacji i wielkosci Robat.

Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentacji Projektowej, ktéra zostanie dostarczona w tym celu. Po

zakonczeniu Roboét dokumentacja ta zostanie przediozona Zamawiajgcemu (lub Inspektorowi Nadzoru, jezeli

zostat powotany) jako Dokumentacja Powykonawcza.
6.5.5 Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujgce
dokumenty:

a) protokoty przekazania Terenu Budowy,

b) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

c) protokoty Odbioru Robdt,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.
6.5.6 Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar Robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym. Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca

w uzgodnieniu z Zamawiajgcym (lub Inspektorem Nadzoru, jezeli zostat powotany)u. Wyniki obmiaru beda
wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdét lub gdzie indziej

w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Zamawiajgcego na pismie.

Obmiar wykonanych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce.

7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez
Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
Robot.

7.3 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed Czesciowym lub Koncowym Odbiorem Robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu
przeprowadza sie w czasie wykonywania Robét, przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty

i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1 Rodzaje Odbioréw Robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujacym rodzajom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
1) Odbidér Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu,
2) Odbior Urzadzeh (przed ich wbudowaniem),
3) Odbiér Koncowy,
4) Odbiér Pogwarancyjny.
8.1.1 Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajgcemu (lub Inspektorowi Nadzoru, jezeli zostat
powotany) do odbioru wszystkie roboty zanikajgce. Odbiér Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu
polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdélnego postepu Robét. Odbioru Robét dokonuje Zamawiajgcy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli
zostat powotany).
Jakosc i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat
powotany) w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST
i uprzednimi ustaleniami.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robét jest protokét sporzgdzony przez Zamawiajgcego
(lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) w obecnosci Wykonawcy.
8.1.2 Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem
Odbidr Urzgdzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujgcych czynnosci:
a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgdzenia odpowiadajg zamdwieniu,
b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgadzenia posiadajg karty gwarancyjne oraz niezbedne certyfikaty,
C) oceny, czy urzgdzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.
Odbioru dokonuje Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany).
Gotowos$¢ danego Urzgdzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Zamawiajgcemu
(lub Inspektorowi Nadzoru, jezeli zostat powotany). Odbidér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej
jednak niz w ciggu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie.
Jakos¢ i zgodnos¢ Urzgdzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i ST ocenia Zamawiajgcy (lub Inspektor
Nadzoru, jezeli zostat powotany) na podstawie w/w dokumentéw przedtozonych przez Wykonawce.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru urzgdzenia jest protokét sporzgdzony przez
Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) w obecnosci Wykonawcy.
8.1.4. Odbiér Koncowy
Odbior Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robot Budowlanych. Przy Odbiorze Koncowym
Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:
a) Dokumentacje Projektowg Powykonawczg — zgodnie z ustaleniami z Zamawiajgcym wg pkt. 1.5.2.b
b) Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,
c) Specyfikacje Techniczne,
d) Receptury i ustalenia technologiczne,
e) Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ,
f)  Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
g) Dokumenty potwierdzajgce dokonanie Odbioréw Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu, o ile
takie Odbiory wystepowaty,
h) Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robo6t Poprawkowych, oraz robét wynikajgcych z uwag
i zalecen Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) w trakcie budowy, o ile
takie roboty wystepowaty,
i) Odbiér Kohcowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST,
uzycia wtasciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami
i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robét. Odbidér Koncowy polega na finalnej ocenie
rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
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Zakonczenie Robét oraz gotowo$¢ do Odbioru Koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
zgtoszeniem Zamawiajgcemu, z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru,
jezeli taki zostat powotany. Odbiér Korncowy Robdét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajgcego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany) zakonczenia Robét

i przyjecia dokumentoéw, o ktérych mowa powyze;.

Odbioru Koncowego Robot dokona Zamawiajgcy. Zamawiajgcy odbierajgc Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego braku
gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych Robét znacznie odbiega

od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST, Zamawiajgcy moze przerwaé czynnoéci odbioru i ustali¢
nowy termin Odbioru Koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jako$¢ wykonywanych Robét nieznacznie odbiega

od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajgcy moze dokonac potrgcen wartosci Robot,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Korncowego Robot jest protokdt sporzgdzony przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.5. Odbiér Pogwarancyjny

Odbioér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbiér
Pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancjg oraz
sprawdzeniu wykonania uwag i zalecen Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgtoszonych
uwag dotyczgcych funkcjonowania obiektu w okresie gwarancyjnym. Odbiér Pogwarancyjny nastapi

w terminie ustalonym w Umowie. Odbioru Pogwarancyjnego Rob6t dokona Zamawiajgcy zapoznajgc sie

z wykonaniem zaleceh Odbioru Koncowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajac sie z uwagami
Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu. Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony
zostanie protokét, w ktorym Zamawiajgcy dokona oceny prawidtowosci wykonania Robét wptywajgcych na
funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane Wady dotyczgce wykonania Robdét wptywajgce na
funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawe, przy uwzglednieniu postanowieh Umowy, do zwolnienia
przez Zamawiajgcego Wykonawcy z zobowigzarn gwarancyjnych wynikajgcych z Umowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegétowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie
postanowiono inaczej, podstawg ptatnosci jest obmierzona ilos¢ Robét wykonanych przez Wykonawce. Do
obmierzonych ilosci zastosowanie bedg miaty Ceny Jednostkowe podane przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo zastosowanie bedzie
miata Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce w danej pozycji.

Cena Jednostkowa lub Cena Ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na wykonanie danej pozycji, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowej.
Ceny Jednostkowe i Ceny Ryczattowe bedg obejmowaé w szczegdlnosci:

a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

b) warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i transportu na Teren Budowy,

c) wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

d) koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru i laboratorium (w tym m.in. koszty dotyczace oznakowania Robét, wydatki dotyczgce bhp,
ustugi obce na rzecz budowy, ekspertyzy dotyczgce wykonanych Roboét, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy),

e) zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystgpi¢ w czasie realizacji Robot oraz w okresie gwarancyjnym.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej
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Koszt dostosowania sie do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji Techniczne;j
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchig dokumentéw okreslong
w pkt. 1.2.2. niniejszej ST, a nie wyszczegdlnione w Przedmiarze Robét.
Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa musi uwzglednia¢ miedzy innymi nastepujgce koszty zwigzane
z prowadzeniem Robdt:
a) koszt wywozu odpaddw i koszt utylizacji
0 ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce
za dang pozycje w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania przez niego
dodatkowej zaptaty za wykonanie Rob6t. W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni:
a) dostarczenie i zainstalowanie urzgdzenh zabezpieczajgcych (oswietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla
Terenu Budowy,
b) eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzgdzen zabezpieczajacych,
c) demontaz zamontowanych Urzgdzen Tymczasowych,
d) prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Wymagania ogélne
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac¢ jako integralng ich czes¢ i nalezy je czyta¢ tgcznie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuje sie, iz Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej. Gdziekolwiek
nastepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéw Unii
Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposoéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami
obowigzujgcymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu Roboét
oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi
w Specyfikacjach Technicznych.
10.2. Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepiséw obowiagzujacych w Polsce
dotyczacych przedsiewziecia
1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami. Dz. U. Nr 93, poz.888,
Warszawa 16 kwietnia 2004, Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy - Prawo
budowlane (Dz. U.2004 Nr 93, poz. 888).
2) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegofowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072).
3) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120
poz. 1126).
4) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie z pézniejszymi zmianami (Dz.
U. 2002 nr 75, poz.690).
5) Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U.
1998 nr 107, poz. 679) oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r.
Zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. 2002 nr 8, poz. 71).
6) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004
nr 198 poz. 2041).
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7) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnoS$ci, wymagan, jakie powinny spe niac¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodno$ci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195
poz. 2011).

8) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881).

9) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497).

10) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegbétowego zakresu
i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi z pbzniejszymi zmianami
(Dz.U. 2002 nr 151 poz. 1256) i Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o zmianie ustawy -Prawo
budowlane oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz.U. 2003 nr 80 poz. 718).

11) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z pézniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953)
oraz Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 poz.
2042).

12) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie
ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650).

13) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).

14) Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdélnych
przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).

ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE

| DEMONTAZOWE
(CPV 45111300-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t w zakresie prowadzenia prac
przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych w istniejgcym obiekcie budowlanym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania ,Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynku bytej szkoty
podstawowej na Swietlice wiejskg wraz z instalacjami wewnetrznymi i zewnetrznymi, zagospodarowaniem
terenu, budowg: zatoki postojowej, wiaty grillowej, zbiornika na nieczystosci ciekle, ogrodzenia, oraz
rozbiorka istniejgcej studni”. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
przygotowawczych, rozbiérkowych, demontazowych i wyburzeniowych.

1.3. Zakres Robét objetych ST
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Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét przygotowawczych,
rozbiérkowych i demontazowych zwigzanych z modernizacjg obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych sie odrebnie
utylizowaé, elementéw rozbieranego obiektu.

1.4.2. Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu
przeznaczonych do rozbiérki bez wyodrebnienia jego sktadnikow nadajgcych sie do utylizacii.

1.4.3. Oplata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku odpadow.

1.4.4. Wywéz odpadédw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate okreslenia uzywane w
niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST 00.01
pkt.1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczagce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 1. Wykonawca Robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 2.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw

Odzysk materiatéw jest mozliwy o ile Dokumentacja Projektowa go przewiduje i tylko przy rozbidrce recznej
i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.

2.3. Skiadowanie materiatéw

Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajgcego

W miejscu wyznaczonym przez Zamawiajgcego.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegélnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza wymagania podane w

ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych
specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu

Transport materiatéw z demontazu powinien odbywac¢ sie specjalistycznym taborem samochodowym
umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczony
przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos$é samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢
1 m. Urobek nie moze w czasie transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséow
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Materiaty z demontazu nalezy usuwac na biezgco.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
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5.2. Szczegodtowe zasady wykonania robét

Przed przystgpieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego poszczegdélnych
elementéw skfadowych, rozeznac ich otoczenie, ustali¢ metode rozbidrki.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0sdb postronnych.

5.4. Przebieg robét rozbiérkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych. Przez caty czas trwania robét nalezy pilnowac, aby do pomieszczen, w ktérych nastepujg
roboty nie wchodzity osoby postronne.
Przed przystgpieniem do rozbidrki - trzeba opracowac program rozbiodrki i zatoge zapoznac z nim oraz
Z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robét.
Kierownik robét powinien wskazywac miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz sposoby ich
zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:
- zrzucanie na ziemie elementéw z demontazu,

- elementy bedgce w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy

uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 7. Jednostkg
obmiaru jest:

- mb,

- kg,

- tona,

- szt/kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 8.8.1. Podstawa odbioru.
Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z Dokumentacja
Projektowg i ST.

8.2. Przedmiot odbioru.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad okreslonych
w pkt 8.1.1. ST 00.01 ,Wymagania ogdélne". Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajgcych

i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt

i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Zamawiajgcy (lub Inspektor
Nadzoru, jezeli zostat powotany).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt 10.
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1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z péZniejszymi
Zmianami.

2) Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

3) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegbétowego zakresu formy

planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robét budowlanych,

stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002r.).

4) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz.

1126 z 2003 r.).

6) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.).

7) Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z p6zniejszymi zmianami.

ST 01.02 - SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ELEWACJA METODA BSO
(CPV 45320000-6)

1. Wstep

1.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzane z
wykonaniem ocieplenia $cian i wypraw elewacyjnych metodg BSO.
1.1.2 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce wykonania robét zwiagzanych z
wykonaniem prac elewacyjnych wraz z ociepleniem.— kod CPV: 45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i
podobnych elementow.
45321000-4 Tynkowanie
Zakres prac do wykonania obejmuije:
* wymiana 1 szt. okna na PCV z poszerzeniem otworu okiennego;
* przyklejenie ocieplenia z ptyt styropianowych samogasngcych odmiany EPS 70-040 lub

EPS 100-038 gr.14 cm, 5 cm oraz 3 cm BSO;
* montaz naroznikow metalowych;
* uzupetnienie gzymséw i paséw elewacyjnych z blachy ocynkowanej;
* umocowanie ptyt styropianowych kotwami z tworzyw sztucznych;
* przyklejenie siatek z wtdkien szklanych;
» montaz parapetéw okiennych stalowych z zaslepka
» wykonanie wypraw elewacyjnych z mas tynkarskich metodg lekka-mokrg, gruntowanie

preparatem wzmacniajgcym, wykonanie tynku sylikonowo-sylikatowego Ceresit CT144 typu ,Baranek” na
Scianach;
» wykonanie tynku zywicznego/mozaikowego/ cokotu budynku — wys. 60 cm.
«Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen pomocniczych
stuzgcych do wykonania robét
1.1.3 Ogodine wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z przedmiarem robot, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
Do wykonania w/w robét przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatéw:
« Styropian samogasnacy o grubosci 14 cm — ocieplenie $cian;
« Styropian samogasnacy o grubosci 10 cm — ocieplenie cokotu;
« Styropian samogasnacy o grubosci 5 cm — oscieza;
* Siatka z widékna szklanego;
« cokoly przyscienne,
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+ okno PCV o - wsp. przenikalnosci szyby co najmniej: 1,1W/m?;;

* Listwy naroznikowe metalowe;

+ Kotki plastikowe do mocowania ptyt styropianowych;

* Kleje do przyklejania ptyt ze styropianu (np. Ceresit CT85)

* Preparaty gruntujgce podtoze ( np. Ceresit CT17)

* tynk sylikonowo-sylikatowy typu ,Baranek” o uziarn. 2,5mm (np. Ceresit CT144) - Sciany;
+ tynk mozaikowy (np. Ceresit CT177 - cokot;

* blacha stalowa ocynkowana ptaska gr. 0,55 mm;

« drut stalowy okragty miekki ocynkowany fi — 0,50-0,55 mm;

* kwas solny techniczny;

* SPOiWO cynowo-otowiane;

* parapety stalowe, klej (np.stoDeco Coli), srodek gruntujgcy(np.Sto-Putzgrund), farba (np. StoDeco Color);
* pianka poliuretanowa;

* gips budowlany szpachlowy;

» zaprawa szpachlowa do tynkow;

* masa uszczelniajgca ,Silikon”;

* kotwy rozporowe stalowe.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci Wymagania ogélne
niniejszej specyfikacji.
Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem ocieplenia i elewacji przewiduje
sie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu:
» Sprzet do realizacji robo6t zgodnie z technologia:
- mieszarki do zapraw
- pace stalowe
- wiertarki elektryczne
* rusztowania zewnetrzne (w przedmiarze przyjeto rusztowania drewniane, Wykonawca
moze przyjg¢ wg wyboru rusztowania drewniane lub metalowe)
* zuraw okienny przenosny;
* wycigg;
* Srodek transportowy
Sprzet stosowany do robét elewacyjnych powinien by¢é kompletny , sprawny i
zaakceptowany przez stuzby techniczne Inwestora.
4.Transport
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogoélne. Uzywane pojazdy
poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego,
5. Wykonanie robét
Catosé¢ prac zwigzanych z ociepleniem i wykonaniem elewacji nalezy wykonaé zgodnie z
ST i przedmiarem robét .
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji
Nalezy zapewni¢ bezpieczenhstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu
miejsca (strefy) prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bhp przy wykonywaniu robét
budowlanych .
5.1 Warunki szczegétowe wykonania robét ociepleniowych i elewacyjnych:
WYMIANA OKNA
W zakresie zamdwienia przyjeto wymiane istniejgcego okna na okno PCV o wym. 1,5 x 1,8 m. W zakres
robot wehodzi demontaz okna, poszerzenie otworu okiennego oraz montaz nowego okna. Nad oknem
nalezy wykonac¢ zbrojone nadproze. Do zbrojenia nadproza przewidziano dwuteownik stalowy.
PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Podtoze, na ktérym bedzie mocowany system ocieplenia musi by¢ oczyszczone z kurzu, brudu oraz stabo
zwigzanych powtok. W tym celu nalezy zmy¢ podtoze wodg pod wysokim ci$nieniem. Luzne lub stabo
przylegajace fragmenty nalezy skuc¢, a ubytki uzupetni¢ zaprawg tynkarskg na min. 1 dzieh przed
planowanym przyklejaniem ptyt styropianowych. Odpowiednio przygotowane podtoze powinno by¢ nosne ,
réwne , o wystarczajgcej przyczepnosci , pozbawione luznych czagstek.
Przed rozpoczeciem przyklejania ptyt ze styropianu samogasngcego konieczne jest
catkowite wyschniecie podtoza i sprawdzenie przyczepnosci podtoza.
Sprawdzenia nalezy dokona¢ poprzez prdbne przyklejenie kilku ptyt i sprawdzenie ich przyczepnosci
poprzez odrywanie.
Jezeli podtoze jest chtonne i pylace , przed przyklejeniem piyt ze styropianu nalezy
zagruntowa¢ powierzchnie preparatem gruntujgcym nalezgcym do wybranego systemu ocieplen.
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Po wykonaniu prac korygujacych nalezy powtérzy¢ probe przyczepnosci.

MONTAZ COKOLOW PRZYSCIENNYCH

Cokoty przyscienne montuje sie jako dolna krawedz lub jako zakonczenie boczne.

Cokoty nalezy mocowac do podtoza kotkami wbijanymi @6 w odstepach 30 cm.

Cokoty nie mogg nachodzi¢ na siebie ( nale¢ montowac na styk ) Jezeli cokdt stosowany jest jako
zakonczenie boczne , nale¢ wykonac¢ potgczenie na zaktad dtugosci 20-40 mm

i skreci¢ wkretami samonawiercajacymi.

KLEJENIE PLYT ZE STYROPIANU

Mase klejgcg nale¢ wymieszac z odpowiednia iloscig wody przy pomocy mieszarki tak , aby otrzymaé
konsystencje odpowiednia do obrdébki. llos¢ wody potrzebnej do zarobienia zaprawy wg danych producenta
wybranego systemu ocieplen. Nale¢ stosowaé wytgcznie wode pitna , przygotowanie mas w temperaturze od
+5°C do + 25° C.

Klej nale¢ nakfada¢ na plyte ze styropianu wzdtuz obrzeza paskiem o szerokosci ok. 5 cm oraz na $rodku
ptyty —w czterech punktach plackami wielkoéci dtoni. W przypadku docinania ptyt nalezy te ilosci stosownie
zmniejszy¢. Pasmo kleju powinno przylegac bezposrednio do krawedzi ptyty. ,Placki ” powinny pokrywaé nie
mniej ni< 40% powierzchni ptyty. Przy uktadaniu pierwszej warstwy ptyt na listwie cokotowej nale¢ zwrdcié
uwage , zeby ptyty dolegaty do czotowej powierzchni listwy cokotowej. Nalezy zwrdci¢ uwage , zeby nie
powstaty uskoki w wyniku natoZzenia zbyt matej ilosci kleju .

Nie wolno tgczy¢ ptyt w miejscach pekniec elewaciji . Trzeba w tych miejscach utozy¢ ptyty na zakiad o
wielkosci przynajmniej 10 cm . Nie wolno réwniez tgczy¢ ptyt w naroznikach otworéw ( Np. okiennych ). W
miejscach tych wystepuje koncentracja naprezenh ( mogg wystgpic rysy ukosne ) . Miejsca takie nale¢
dodatkowo wzmocni¢ warstwa wklejonej diagonalnie siatki o rozmiarach min. 20x35 cm .

Przy klejeniu ptyt na nadprozach zaleca sie stosowanie listwy pomocniczej , zeby zapobiec osuwaniu sie ptyt
na warstwie swiezego kleju. Plyty zawsze nale¢ uktadac z przesunietymi spoinami pionowymi. Przy
docinaniu ptyt nale¢ réwniez stosowaé przesuniecia spoin.

W celu odpowiedniego wykonania naroznikéw zaleca sie zawsze wystawi¢ jedna ptyte z odpowiednim
nadmiarem poza naroznik , a drugg docisng¢ do niej. Nastepnie odcina sie wystajgcy pasek. Ptyty nalezy
przykleja¢ na przemian , zeby uzyskac ich zazebienie.

Zawsze nale¢ uwazac na to, by przyklejone ptyty tworzyty jedng ptaszczyzne.

W przypadku powstania z przyczyn technicznych niewielkich szczelin pomiedzy ptytami z do ich wypetnienia
nale¢ zastosowac pianke poliuretanowa.

Przed wklejaniem siatki ptyty styropianowe nale¢ przeszlifowa¢ pacg z papierem sciernym w celu usuniecia
mogacych powstac podczas klejenia drobnych uskokéw na stykach ptyt .

MOCOWANIE MECHANICZNE PLYT DO PODLOIA

W przypadku podtoza o niewystarczajgcej wytrzymatosci na zrywanie

wymagane jest statycznie obliczone mocowanie kotkami. Mogg to by¢ kotki rozporowe wbijane ,
wstrzeliwane lub wkrecane. Za kazdym razem nale¢ dobraé odpowiednig dtugosé, wymagany typ kotka w
zaleznosci od grubosci materiatu izolacyjnego oraz wymaganej gtebokosci zakotwienia , ktéra musi wynosié
minimum 3 cm w warstwie nosnej podtoza. Prawidtowo osadzone kotki nie wystajg zadnym fragmentem
wiecej niz 1 mm ponad powierzchnie , a w przypadku ich zagtebienia w ocieplenie niedopuszczalne jest
uszkodzenie struktury ptyty ze styropianu. Montaz kotkéw mozna rozpoczgé nie wczesniej

niz po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej , tzn. po 2 dniach od przyklejenia ptyt
styropianowych.

MONTAZ NAROZNIKOW METALOWYCH

Narozniki metalowe nale¢ zamontowaé przed zatopieniem siatki z widkien szklanych

Do mocowania naroznikéw nale¢ uzyc¢ kleju do wykonania warstw wzmacniajgcych z siatki z wtdkien
szklanych.

Narozniki nale¢ wklei¢ na wszystkich zatamaniach powierzchni t.j.

- Odcieza okienne i drzwiowe

- Gzymsy

- Opaski okienne

- Na narozach zewnetrznych $cian

WYKONANIE WARSTWY WZMACNIAJACEJ Z SIATKI Z WELOKIEN

SZKLANYCH

Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonywane przy stabilnej wilgotnosci
powietrza , w temperaturze otoczenia od +5° C do +25° C , na powierzchniach nie narazonych na
bezposrednig operacje stonca i wiatru. Podczas wykonywania tej operacji nie mogg wystgpi¢ opady
atmosferyczne .

Swiezo wykonang warstwe nale¢ przed okresem stwardnienia chroni¢ przed

opadami atmosferycznymi. Wykonanie warstwy zbrojgcej nalezy rozpoczg¢ po okresie gwarantujgcym
wiasciwe zwigzanie termoizolacji z podiozem ( nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt
styropianowych ). Warstwe zbrojong wykona¢ za pomocg zaprawy klejowej producenta wybranego systemu
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ocieplenia.
Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy nanosi¢ na powierzchnie zamocowanych piyt ciggtg warstwa o
grubosci 4 - 5 mm pasami pionowymi lub poziomymi na szeroko$¢ siatki zbrojgcej. Po natozeniu zaprawy
klejacej nale¢ niezwlocznie wtopi¢ w nig siatke szklang wykorzystujgc do tego celu gtadkg pace stalowa.
Nastepnie na wyschnietg powierzchnie przyklejonej siatki nanies¢ drugg cienkg warstwe zaprawy klejgcej
celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia powierzchni o grubosci 3 — 4 mm Grubo$¢ warstwy zbrojonej
jednej siatki z wtokien szklanych powinna wynosi¢ od 7 do 9 mm. Sgsiednie pasy siatki musza by¢ uktadane
na zaktad nie mniejszy niz 10 cm w pionie i w poziomie.
Niedopuszczalne jest przyklejanie siatki zbrojgcej bez uprzedniego pokrycia ptyt zaprawg klejaca .
Szerokos¢ siatki zbrojgcej powinna by¢ tak dobrana , zeby mozliwe byto oklejenie osciezy okiennych i
drzwiowych na catej ich gtebokosci. Naroza otwordw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione
przyklejonymi bezposrednio na warstwie termoizolacji siatkami o szerokosci osciezy i zachodzgcymi na
elewacje min. 20 cm.
PRZYGOTOWANIE | NAKEADANIE PREPARATOW GRUNTUJACYCH
Preparaty gruntujgce i podktady tynkarskie znajdujgce sie w pojemniku po ich
doktadnym wymieszaniu sg gotowe do uzycia. Preparat gruntujgcy mozna nakfada¢ pedzlem lub przez
natrysk. Nalezy zastosowac preparat gruntujgcy wybranego systemu ocieplenia.
WYKONANIE CIENKOWARSTWOWEJ WYPRAWY TYNKARSKIEJ
Elewacyjne wyprawy tynkarskie mozna nakfada¢ nie wczesniej niz po dwéch
dniach od wykonania warstwy zbrojonej siatka z widkna szklanego.
Jako wyprawe na sciany nale¢ zastosowac systemowy tynk mineralny o delikatnej strukturze ( 1,5 -2,5 mm )
barwiony w masie. Przygotowany materiat nalezy nanosi¢ cienkg réwnomierna warstwg na catej powierzchni
, Uzywajgc do tego celu dtugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie usungé nadmiar tynku do warstwy o
grubosci ziarna , krétkg paca ze stali nierdzewnej. Materiat mozna ponownie wykorzystac po jego
wymieszaniu.
Nastepnie w zaleznosci od posiadanego wygladu tynku zaciera¢ lub modelowa¢ pacg stalowg lub z
tworzywa sztucznego. Czas obrobki tynku wynosi 2 do 4 godzin ( zaleznie od warunkéw atmosferycznych ) .
Zacieranie nale¢ wykonac przy niewielkim nacisku pacy , rownomiernie na catej powierzchni elewac;ji.
Twardniejgcego materiatu nie naleé¢ rozrabia¢ wodg . Dla uzyskania optymalnych waloréw estetycznych
zaleca sie wykonanie elewacji stanowigcej odrebng catos¢ w jednym etapie wykonawczym, materiatem
zamowionym jednorazowo. Przygotowane masy i zaprawy tynkarskie nale¢ naktada¢ na zagruntowanym
podtozu dopiero po catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego. Proces zwigzania tynku powinien
przebiegaé przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia od +5 °C do +25 °C przy stabilnej
wilgotnos$ci powietrza. Prace tynkarskie nalezy wykonywaé na powierzchniach nie narazonych na
bezposrednig operacje stoneczng i wiatr. Takie warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku , co
znacznie utrudnia , a czasem uniemozliwia wykonanie prawidtowej struktury tynku. Po natozeniu na podtoze,
swiezy tynk nalezy chroni¢ , az do momentu wstepnego stwardnienia przed opadami atmosferycznymi.
POLACZENIE SYSTEMU OCIEPLENIOWEGO Z POZOSTALYMI ELEMENTAMI
Miejsca potgczen ze stolarkg okienna , drzwiowg , obrébkami blacharskimi — nalezy uszczelni¢ odpowiednimi
materiatami trwale elastycznymi (np. kitami silikonowymi , uszczelkami rozpreznymi itp. ) Nie uwzglednienie
tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin , w ktére wniknie woda obnizajgc trwato$¢ catego
ukfadu ociepleniowego.
7. Kontrola jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci pt. Wymagania Ogoélne
Poszczegdlne etapy wykonania prac elewacyjnych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowac:
» Kontrole elementéw sktadowych;
+ Kontrole wykonania napraw;
+» Kontrole zamocowania listew startowych;
+» Kontrole wykonania montazu ptyt oraz montazu naroznikéw ochronnych;
( uwage nale¢ zwréci¢ na poprawno$¢ mocowania tgcznikdw mechanicznych, ptaszczyznowos¢ utozenia
ptyt, zachowanie przesuniecia stykdéw pionowych plyt)
» Kontrole jakosci wykonania warstw klejowych z umocowaniem siatki
» Kontrole jakosci wykonania wypraw elewacyjnych ( jednolitos¢

kolorystyczng i fakturowa warstwy, prawidtowo$¢ utozenia wyprawy , jej uziarnienie)
 Kontrole poprawnosci wykonanych prac zgodnie z ST.
Materiaty przeznaczone do wykonania prac musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu
jej wpisem do Dziennika Budowy.
8. Obmiar robét
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Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w czeéci pt. Wymagania Ogdlne

niniejszej Specyfikaciji.

9. Odbiér robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w czesci pt. Wymagania Ogélne

niniejszej Specyfikaciji

10. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania robot okreslaja:

* PN-M-47900 -3 1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze

.Rusztowania ramowe

* PN-M-47900 -2 1996Rusztowania stojgce metalowe robocze

.Rusztowania stojakowe z rur

* PN-M-47900 —1 1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze.

Okreslenia podziat i gltdbwne parametry

* Instrukcja nr 156 Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w okresie zimowym przy
temperaturze -15°C

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty ogéinobudowlane
(aktualnie obowigzujgce)

* Przepisy bhp przy robotach dotyczgcych wykonywania prac elewacyjnych

ST 01.03 — ROBOTY BLACHARSKIE
(CPV 45261000-4)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét

blacharskich

Dziat robét: Roboty budowlane, 45000000-7;

Grupa robét: Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej, 45200000-9;

Klasa robot: Roboty w zakresie wykonywania pokryé i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne, 45260000-7;

Kategoria robét: Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty, 45261000-4.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji robot,
przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robdét objetych niniejszg
specyfikacja.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami Technicznymi

2. MATERIALY

- blacha ocynkowana gr. 0,7mm
- gwozdzie blacharskie, budowlane, wkrety, nity

3. SPRZET

Do wykonywania robét Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- nozyce do ciecia blachy
- urzadzenie do giecia blachy
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowg. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod
warunkiem przywrdocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrobki blacharskie

Zakres robdt na podstawie projektu, przedmiaru i zalecen inspektora nadzoru. Obrébki blacharskie powinny
by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci dachowych, z blachy miedziane.

Potgczenie pokrycia dachowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu elementami powinno
by¢ wykonane w taki sposéb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatceh dachu na tynk, np. przez
zastosowanie obrdbki dwuczesciowe;.

5.2. zakres roboét blacharskich
- ogniomurki

- kominy i wiazy

- okapy

- rynny

- rury spustowe

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola powinna obejmowac nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng.
Badanie powinno polega¢ na pordéwnaniu wykonanego pokrycia z projektem technicznym oraz na
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru, a w odniesieniu do robét
zanikajacych na podstawie protokotéw odbioréw miedzyoperacyjnych i zapiséw w dzienniku budowy.

- sprawdzenie materiatow
Badanie nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisbw w dzienniku budowy oraz
zadwiadczen o jakosci (atestéw) lub wynikéw badan kontrolnych spetniajgcych zgodnos$¢ uzytych
materiatédw z wymaganiami odpowiednich norm swiadectw dopuszczenia materiatéw do stosowania w
budownictwie wydanych przez Instytut Techniki Budowlane;j.

- badanie prawidtowosci wykonania i doktadnosci robét blacharskich:
nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci
pokrycia - badanie nalezy przeprowadzaé gtéwnie w miejscach narazonych na zatrzymywanie sie
wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze $cianami, kominami, Swietlikami itp.). Badanie nalezy
przeprowadzi¢ bezposrednio po obfitym opadzie deszczowym; sprawdzenie to mozna wykonac¢ przez
poddanie wybranych miejsc dziataniu strumienia wody przez okres nie krotszy niz 15 minut i
obserwowanie czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika
przez nie i nie tworzy zaciekdw. Zauwazone usterki nalezy oznaczyé w sposéb umozliwiajgcy ich
odszukanie i naprawy po wyschnieciu pokrycia.

Przy odbiorze roboét blacharskich budowlanych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg technicznag: Badanie polega na poréwnaniu wykonanych robét

blacharskich z dokumentacjg opisowg i rysunkowg oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocag

ogledzin zewnetrznych i pomiaru

- sprawdzenie materiatéw: Badanie nalezy przeprowadza¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie

zapisOw w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z

wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego roboét: Badanie polega na ogledzinach wykonanych obrébek i

stwierdzeniu niewystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu,

odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii prostej itp.
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- sprawdzenie umocowania i fgczenia arkuszy; Badanie polega na stwierdzeniu, czy fgczenia i umocowania
arkuszy sg wykonane prawidlowo zgodnie z normg PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane
sprawdzenie szczelno$ci pokrycia. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje miejscach
sposrod szczegolnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby
sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawaé przez 10 minut
zraszaniu wodg w sposob podobny do dziatania deszczu i obserwowac czy sptywajgca woda nie zatrzymuje
sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez nie, tworzgc zacieki. Stwierdzone usterki nalezy
oznaczy¢ w sposOb umozliwiajgcy odszukanie ich po wyschnieciu pokrycia.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru cze$ciowego i koncowego robot.

Badania odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ w odniesieniu do tych robot, do ktérych dostep
pbzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Badanie robét blacharskich nalezy przeprowadzaé podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie
nizszej niz -5*C.

Przed przystgpieniem do badan technicznych nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow lub zapiséw w
dzienniku budowy, czy przygotowane poditoze nadawato sie do wykonywania robét blacharskich.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest dla wykonywanie obrdbek blacharskich - m2 (metr kwadratowy),
8. ODBIOR ROBOT

Jezeli przeprowadzone badania dadzg wynik dodatni wykonane roboty pokrywcze nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami normy BN-76/0642-34. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, cato$¢
robot pokrywczych lub ich cze$é nie spetniajgca wymagan nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy, w tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ pokrycie dachowe do stanu
odpowiadajgcemu wymaganiom normy i przedstawi¢ je do ponownego odbioru, ktérego wynik jest
ostateczny.

Z odbioru robét nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru robédt oraz sporzadzi¢ odpowiedni wpis do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonywanie pokrycia dachu papa termozgrzewalng obejmuje:

- Wykonanie niezbednych obréobek w kryciu dachéwkg ,muréw ogniowych komindéw i wlazéw

- Ciecie blachy na wymiar, zaginanie brzegéw i skladanie w Klementyna kamienicy od strony wsch.

- Krycie i umocowanie obrébek blacharskich w miedzi przy kryciu dachu dachéwkag ceramiczng i murkéw na
kamienicy

- Wyprostowanie podgieé.

10.ZBIOR NORM | PRZEPISOW

Obowigzujagce PN (EN-PN) Ilub odpowiednie nomy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

ST 01.04 - RUSZTOWANIA
(CPV 45262100-2)

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce realizacji robét zwigzanych z
montazem i demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania elewacyjnych
przewidzianych w ramach inwestycji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i

26



realizacji rob6t w inwestycji wymienionej w pkt 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz i demontaz

rusztowan niezbednych do realizacji prac przewidzianych w projekcie wykonawczym dla
przedmiotowej inwestyciji.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:

- montaz rusztowan,

- demontaz rusztowan,

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie
dokumenty dopuszczajgce do stosowania i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej

1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi
w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej . Wykonawca dostarczy:

1. Rusztowanie winno posiadac certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co
oznacza, ze dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w
budownictwie po sprawdzeniu zgodnos$ci wymaganh z przepisami.,

2. dokument odbiorowy dopuszczajgcy do uzytkowania,

3. dokumentacje techniczng, ktérg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowania opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny
rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i
eksploatacji rusztowania sporzgdzona przez producenta winna zawierac :

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan
na typowe i nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat :

= dopuszczalnego obcigzenie pomostdéw roboczych ,

= dopuszczalnej wysokosci rusztowan , dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania
projektu,

= dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja
rusztowan jest mozliwa,

- sposéb montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciggarki),

- informacje na temat ilosci pozioméw roboczych i ich wyposazenia

- warunki montazu i demontazu rusztowania,

- schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych , sposoby postepowania

w przypadku montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementow, ktére nalezg
do danego systemu rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia
rusztowania,

- wzor protokétu odbioru,

- wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,

certyfikat bezpieczehstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem
(bezpieczenstwa), okreslajgcy zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami

odniesienia tj.: dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukgciji
rusztowania i podestéw, statecznosci rusztowania , urzgdzenia piorunochronne,
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urzgdzenia ostrzegawcze , urzgdzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem
0s6b i przedmiotéw z wysokosci , wysitek fizyczny przy montazu i demontazu , wygoda
pracy na rusztowaniu , zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz
eksploatacji rusztowan .

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej specyfikacji
Technicznej.

2.2. Materialy

Nalezy zastosowac¢ rusztowanie nieruchome przyscienne.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji technicznej .
3.2Sprzet do wykonania robét

Przy montazu rusztowan Uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogéw
uzyskania stosowej jakosci robét lub przepiséw bezpieczenstwa zostang przez nadzor
inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
4.2. Transport materiatéw

Transport elementdéw rusztowania bedzie sie odbywat srodkami przewidzianymi w
ofercie przetargowej i planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ

i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg
montazu i eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga
wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania,
czyli rusztowania systemowe ,ktére sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w
instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami
nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-
ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu
technicznego. Zaleca sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz,
demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji ,
dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego
wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ te instrukcje. Podczas
montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaé przepisy bhp. Praca
na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z
Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia.
Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajgcego dobrg widocznosc,



- w czasie gestej mgly , opadéw deszczu , Sniegu , gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejsc¢, przejsé, przejazdow i przy drogach rusztowania winny mieé
wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w
kierunku Zrodta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej - rozdziat 6.
Kontroli bedzie podlegaé:

- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

-sposOb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek,

- stezenia rusztowan,

- sposOb zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzgdzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez oceniaé bezpieczehstwo wykonywania robot

i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady wykonywania obmiaréw robét

Ogodlne zasady obmiaréw podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej — rozdziat 7.
Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajgcg sposob i zakres obmiarowania jest
przedmiar dotgczony do dokumentacji przedmiarowe;.

7.2.Jednostki obmiarowe

Obmiar rob6t wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany
na ptaszczyzne pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas
eksploatacji ( pracy ) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robét wykonywanych z
rusztowania w zaleznoéci od sktadu brygady robocze;.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogdinej Specyfikacii
Technicznej Odbidr robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru
dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru.
Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywac¢ codziennie przed
rozpoczeciem pracy , sprawdzajac :

- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wkasciwy (czyste,
Nie Sliskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania. Ponadto
nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé

kierownik budowy lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w
konstrukgji rusztowah nie ma zmian , ktére mogg spowodowaé katastrofe budowlang
lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.



Rozliczenie robét nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca,
a Zamawiajgcym, po zakonczeniu robét i ich odbiorze koncowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych .

2. Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bhp podczas
Uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4. Rozporzgdzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.
5. Rozporzadzenie w sprawie wymaganh zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony
indywidualnej

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja
Instytutu Techniki Budowlane;.

7. Rozporzgdzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. ogélne wymagania i badania

i eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Ztacza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

11. PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje
stosowane na placu budowy.

ST 01.05 — KLADZENIE GLAZURY
(CPV 45431200-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu
oktadzin Sciennych z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang

zrealizowane w ramach zadania ,Termomodernizacja budynku administracyjno-biurowego”

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét polegajgcych na wykonaniu
oktadzin sciennych oraz posadzek z ptytek ceramicznych.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu okfadzin sciennych z
ptytek ceramicznych. Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne". Wykonawca Robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

Ogdblne wymagania dotyczagce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.1. Materiatly do wykonywania oktadzin ceramicznych

Materiaty ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
Zaprawy klejgce powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub odpowiednim aprobatom
technicznym. Oktadziny $cienne z glazury w kolorze i formacie okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.
2.2. Zaprawa klejowa i spoinowa

Do montazu ptytek oktadzin $ciennych i posadzkowych stosowac¢ nalezy zaprawy klejowe elastyczne wg
Dokumentacji Projektowej. Do spoinowania stosowaé zaprawy spoinujgce wg Dokumentacji Projektowe;.

30



3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 3.
Do przygotowania zaprawy:

- elastyczne wiadro,

— wiertarka z mieszadtem.

Do montazu ptytek ceramicznych:
dtuga i krétka paca stalowa,
szpachelka kgtowa,
przyrzad do ciecia ptytek ceramicznych,
diamentowa pita wodna,
poziomnica,
obcegi,
okragty pilnik,
miotek gumowy.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢ w sposéb
catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni
tadunkowe;.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséow
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonywanie posadzek i oktadzin sciennych

5.2.1. Warunki przystapienia do robét oktadzinowych ceramicznych ($ciany i posadzki)
Wewnatrz budynku roboty okfadzinowe mozna wykonywac po:

- zakonczeniu robét tynkarskich,

- catkowitym zakonhczeniu robdt instalacyjnych, ale przed zatozeniem urzadzen sanitarnych oraz
montazem armatury oswietleniowe;.

Roboty okfadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
W pomieszczeniach w ktérych $cian nie okfada sie na petng wysokos$¢ pomieszczen plytki oktadzinowe
rozmierzyc¢ tak, by wszystkie rzedy poziome poczgwszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar
modularny a docinaniu podlega jedynie rzad najnizej potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin
pionowych na Scianach, tj. uktadania ptytek z przesunigciem poziomym pomigdzy ich pozycja
w poszczegolnych rzedach, tgcznie z najnizszym.
5.2.2. Podloza pod okladziny Scienne

- Podtoze moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz Sciany betonowe.
- Podtoze powinno by¢ réwne, niepylace, pozbawione powtok malarskich, bez zattuszczen i sladéw
bitumdw.
Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub specjalnymi masami
naprawczymi.
5.2.3. Wykonanie okladzin sciennych
Podtoze powinno by¢ rowne i mocne. Na scianach murowych nalezy wykonaé¢ mocny podkiad tak jak dla
oktadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych. Na stwardniatym podktadzie lub rownych podtozach
betonowych nalezy rozprowadzi¢ za pomocg pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkéw 6-8 mm (zaleznie od
wielkosci elementu ceramicznego) zaprawe klejgcg i nastepnie przytozy¢ i docisngé mocowany element.
Przy mocowaniu elementéw za pomocg zapraw klejgcych nie wolno moczy¢ ptytek, a przygotowujgc
zaprawe klejgca, nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji podanej przez producenta zaprawy.
Szerokos¢ spoiny powinna by¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej, a dla jej uzyskania stosuje sie
odpowiednie wkitadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu zaprawy.
5.2.4. Spoinowanie
Po zwigzaniu zaprawy klejgcej nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy ptytkami oczyscié i wypetnié zaprawg do
spoinowania, tzw. fugg. Zaprawe nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.



Szerokos¢, ksztatt i kolor spoin wg Dokumentaciji Projektowe;.

Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokosc¢ spoin.

5.2.5. Podtoze pod posadzki z plytek

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum

50 mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa. Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkoéw, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej diugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej

i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna
przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow posadzek. Szczegdtowe informacje o ukfadzie
warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow i innych elementéw powinny byé podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktaddéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych widknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z
ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek Scisle
wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé
kleju.

5.2,6. Ukladanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowaé sposdb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokosé spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci
ptytek.

Wybdér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢é przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub

od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejagca naktada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”

sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50x50 mm—-3 mm

—100x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200x 200 mm— 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm— 10 mm

—400 x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosié¢ okoto 1 m

2

lub pozwoli¢

na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju
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i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki
nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki
sprzyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywac

catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ufozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegéty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadiymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbkg. Jezeliw pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 6.
Prawidtowos¢ wykonania robét oraz ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru robét sg dokumenty:

- projekt techniczny zawierajgcy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do
wykonania roboét, na rysunkach wykonawczych powinny byé uwidocznione wszelkie zmiany
dokonane w trakcie wykonywania robét.

- certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatéw, atesty,
- Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajace wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegodlnych rodzajéw podidg.
6.2. Kontrola jakosci materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacji Technicznej oraz posiadac swiadectwa jakosci producenta, odpowiednie certyfikaty i atesty.
6.3. Kontrola wykonania oktadzin z plytek ceramicznych
Kontrola wykonanych okfadzin powinna obejmowac:
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- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg lub umowa, poréwnujgc zgodnosc¢ z projektem
przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$c¢ i kierunek spadkdw itp.), sprawdzenie prawidtowosci
utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i porownaé
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz wzorcem ptytek,

- stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci, atestow

przedtozonych przez dostawcéw.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00 01 ,Wymagania ogélne" pkt 7.
Jednostka obmiaru jest m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine" pkt 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad okreslonych
w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

8.2. Ustalenia szczegé6towe dotyczace odbioru robét

Odbioru jakosciowego materiatdéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat
technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakohczonych robét nalezy dokonac sprawdzenia materiatdw na podstawie zatgczonych
zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé¢ uzytych
materiatdw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z powotanymi normami i aprobatami
technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢
i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt 10.
1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne. TI
cz. 3i4, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
2) PN-EN 98:1996 Ptytki i piyty ceramiczne. Oznaczenia wymiarow i sprawdzanie jakoSci
powierzchni.
3) PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.
4) PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
5) PN-EN ISO 10545-2:1999 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

ST 01.07 - KONSTRUKCJE STALOWE

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,Termomodernizacja budynku
administracyjno-biurowego”
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Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robdt w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegdtowe dla robdt w zakresie konstrukc;ji
stalowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét w zakresie elementéw stalowych i obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjne i montaz
elementow stalowych ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. ,Rozbudowa i przebudowa
oczyszczalni sciekéw w tancucie”, ktorej zestawienie zamieszczono w

ST - 00 ,Wymagania Ogolne” .

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:

Wykonanie balustrad
Wykonanie konstrukcji zadaszenia

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdine".

Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami
Inzyniera.

MATERIALY

Materiaty — wymagania ogélne

Wymagania ogdélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i dokumentac;ji
projektowej.

Materiaty — wymagania szczegbtowe

Stal konstrukcyjna

Ob.1 Budynek technologiczny — modernizowany
Schody stalowe — stal 1.4301 (St3SX), ocynkowane ogniowo
belki policzkowe z ceownika 180,

kratki pomostowe ocynkowane o wysokosci 30 mm,

barierki — stal 1.4301 (OH18N9),
drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9).

Ob.5C Reaktor biologiczny — projektowany wraz z Ob. 9C Pompownig osadu recyrkulowanego
Schody stalowe — stal 1.4301 (St3SX), ocynkowane ogniowo
belki policzkowe z ceownika 180,

barierki — stal 1.4301 (OH18N9),
tuleje przejs¢ szczelnych, drabiny i okucia ze stali 1.4301 (OH18N9).

Ob. 6.3, 6.4 Osadniki wtérne — projektowane
Tuleje przejsé szczelnych ze stali 1.4301 (OH18N9).

0Ob.13B Budynek techniczno-socjalny projektowany
Daszek ze stali 1.4301 (OH18N9).

0Ob.17 Osadnik wstepny — projektowany
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Tuleje przejsé szczelnych ze stali 1.4301 (OH18N9),
barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

Ob.18 Pompownia posrednia sciekéw — projektowana
Tuleje przejs¢ szczelnych, ramki, okucia, pokrywy i drabinka ze stali 1.4301 (OH18N9),
kratki pomostowe o wysokosci 40 mm ze stali 1.4301 (OH18N9),
barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

Ob.19 Zageszczacz osadu wstepnego — projektowany
Tuleje przejsé szczelnych ze stali 1.4301 (OH18N9).

Ob.20 Komora zbiorcza osadéw biologicznych - projektowana
Tuleje przejs¢ szczelnych oraz inne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9),
kratki pomostowe o wysokosci 25 mm ze stali 1.4301 (OH18N9).

Ob.21 Wydzielona komora fermentacyjna - projektowana
Tuleje przejsé szczelnych ze stali 1.4301 (OH18N9),
barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

0Ob.23 Zbiornik osadu przefermentowanego - projektowany
Tuleje przejsé szczelnych i drabina ze stali 1.4301 (OH18N9),
barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

Ob.24 Budynek wielofunkcyjny - projektowany
Konstrukcja stalowa — stal St3S:
stupy stalowe z dwuteownikoéw HEA 280 i ryglach z dwuteownika PE500 oraz PE450,

$ciggi ram z pretéw @ 22mm,
ptatwie stalowe z ceownikéw 200,
belka jezdna wciggnika z dwuteownika IPE 240.

Ob.30 Suszarnia stoneczna — projektowana
Konstrukcja stalowa wiaty — stal St3S, ocynkowana:
rama stalowa z rur prostokgtnych 140x80x6,3

Sciggi i krzyzulce z rur & 42,4x4,5 1 & 33,7x4,0
ptatwie dachowe z rur @ 33,7x4,0

stezenia poziome w dachu z rur & 42,4x4,0

0Ob.31 Pompownia cyrkulacyjna osadu wstepnego — projektowana
Tuleje przejs¢ szczelnych, ramki, okucia, pokrywy i drabinka ze stali 1.4301 (OH18N9),
Barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

K-8 Komora rozdziatu do ob.5C — projektowana
Tuleje przejs¢ szczelnych, belki, okucia i drabina ze stali 1.4301 (OH18N9),
kratki pomostowe o wysokosci 40 mm ze stali 1.4301 (OH18N9),
Barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

Kanaty zewnetrzne wraz z K2 Komorg rozdzielczg — modernizowane
Pomost, okucia i drabina ze stali 1.4301 (OH18N9),
kratki pomostowe o wysokosci 40 mm ze stali 1.4301 (OH18N9),
Barierki — stal 1.4301 (OH18N9).

Schody terenowe - projektowane
Barierki — stal 1.4301 (OH18N9)

Wyroby walcowane - ksztattowniki

dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279:
2003,



katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-
EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:
miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

miec¢ trwate ocechowanie,
mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujgcym
wymaganiom:
miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

miec¢ trwate ocechowanie,
mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztaftowniki

ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,

ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-
73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

Inne materiaty
stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-
91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:
elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-
69356.

Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornosé na korozje takg samg jak stal
czesci fgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

Sktadowanie materiatéw

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocga zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczad i
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naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,Wymagania ogdline”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

Konstrukcje stalowe

rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
spawarkami,

palnikami gazowymi,
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementéw
(40 do 100 Mg).

Wymalowanie i ocynkownie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania
natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni
wybér techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.

Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spemiaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogodlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w taki
sposob, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé
uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywno$ci w ptaszczyznie poziomej zaleca sig fgczyé w
zespoty i transportowac¢ w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie
duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdine
Ogdblne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogoélne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.
Do klasy 1 zaliczono:
- konstrukcje ramy nosnej w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym.
Do klasy 2 zaliczono:
- pozostate elementy konstrukcji w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym,
- konstrukcje w Ob. 30 Suszarni stonecznej.
Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy 3.

Przygotowanie i obrobka elementdw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢é
sprawdzone pod wzgledem:
gatunku stali,

asortymentu,
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wiasnosci,
wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchyiki
wg PN-B-03200:1997, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu
lub gieciu nie powinny wykazywa¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢
sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementow i przygotowanie brzegow

Ciecie elementéw nalezy wykonywacé pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie
termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny byé czyste, bez znacznych nieréwnosci

( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu)

Nadmierne nieréwno$ci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokragglone i w
miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod sruby,
sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

Scalanie elementow

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow stykow z
zachowaniem wymagan wg, PN-EN 1SO 9013:2002.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powinny byé
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200
Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-
75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier
osobiscie.

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami
PN-B-06200.

Montaz elementéw stalowych na budowie

Wymagania ogdine
Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokonaé sprawdzenia powtok

ochronnych (ewentualnie je uzupetié) zapoznacé sie z protokétem odbioru elementéw od Wytworcy i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
potozenie osi elementdw stalowych

prawidtowos¢ wykonania podpoér

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
potozenie osi elementow stalowych

niwelete punktéw charakterystycznych,

Wykonanie potgczeh spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostonic.

Powierzchnie fgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczeh na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
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Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

Wykonanie potgczen na fgczniki mechaniczne

Potfgczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Czesci tgczone
powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do
0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zigcza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opér” nalezy uwazac dokrecenie ,sitg jednej
reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.
Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwagé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05

Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo

Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie bedg zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

Ocynkowanie elementdw stalowych

Cynkowanie nalezy wykonac¢ po zakohczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych
czynnos$ci z uzyciem elementdéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usungé wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza,
oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujgc metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wtozy¢ do
stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w wannie z
cieklym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym
cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w przypadku
elementow potgczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogdine

Kontrola jakosci wykonania elementdéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzgdzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

Zakres kontroli badan

Materiaty

Materialy stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatow i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
Zgodnos¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy

Kompletnos$¢ i prawidtowos$¢ dokumentow jakosci
Stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
Waznosc¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
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Kazda partia dostawy tgcznikéw powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania;

kontrola stali,

sprawdzanie elementdw stalowych,
sprawdzanie wymiaréw konstrukciji,
sprawdzanie potgczen,

sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

sprawdzanie zgodnos$ci wykonania elementdw stalowych z dokumentacja projektowa,

Kontrola w montazu konstrukciji powinna obejmowac

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
stan podpdr oraz srub fundamentowych i ich usytuowania

zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczehstwa pracy

stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

wykonanie i kompletnosé potgczeh

kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola ocynkowania elementow stalowych

Kontroli podlegaja:
Sprawdzenie stanu powierzchni

Badanie przyczepnosci i rGwnomiernosci powtoki
Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczagce obmiaru robot podano w ST — 00 , Wymagania ogdlne”.

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczone;j
konstrukgji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukgii istniejgcej podlegajgcej renowacji jednostkg obmiarowa jest m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogélne”.

Do odbioru koncowego w Wytwérni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci
materiatdéw, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje
sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Odbidr ocynkowania elementow

Odbidr ocynkowania elementéw nalezy dokonaé dwukrotnie:
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odbidér ocynkowania wykonanego w wytworni,

odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogdlne".

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1
2

AN BEANWNNN_2NONO L, AN, ,PRAR2W_AN_L, 220, O00ONOOOOTPAW

NDNDODN

o N

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105
PN-91/H-93407
PN-H93419:1997
PN-H-93452:1997
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00

PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i trans-
port.
Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wy-
miary.
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiardw i
masy.

Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wy-
miary.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tole-
rancja ksztattu i wymiaréw.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tole-
rancja ksztattu i wymiaréw.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.
Blachy stalowe zeberkowe.
Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstruk-
cyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.
Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstruk-
cyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.
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CQUuMOrOOALANPOPPAPRARDPDPRPRWOANPRPR2PRPOPRPOWOWNWLWOWOAWRARWWW

oo, wwOaNOI~O

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-ISO 1891:1999

PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN ISO 4014:2002

PN-61/M-82331

PN-91/M-82341

PN-91/M-82342

PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008

PN-79/M-82009

PN-79/M-82018

PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 + 4

PN-EN 1011-1+2

PN-EN 29692

PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355

PN-67/M-69356

PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzyma-
tosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierbwnoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzy-
matosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, $rub dwustronnych i
nakretek.
Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.
Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

Podktadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogélnego przeznaczenia.
Uktad ogadlny.

Podktadki okragte do srub z podktadkg. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
dokfadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.
Podktadki klinowe do ceownikow.

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)
Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczgce spawania metali- Cze$¢ 1........

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach ga-
zowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegdéw do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-
-Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne do-
stawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tole-
rancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogdlne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spa-
wania fukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cigtych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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7

5 PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
8 na podstawie ogledzin zewnetrznych.

5 PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
9

6 PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci

0 optycznej na radiogramie.

6 PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy

1 spawanych.

6 PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe zigczy
2 spawanych.

6 PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie ra-
3 diogramow.

6 BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

4 konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

6 1SO 1459 Cynkowanie ogniowe

5

6 PN-ENISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie

6 jednostkowe) — Wymagania i badania.

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z p6z-
niejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 19809r.

ST 1.08 - PRACE BRUKARSKIE
(CPV 45233222-1)

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
zadaniem ,, Termomodernizacja budynku administracyjno-biurowego”

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

a) wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej gr.8cm

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST D.00.00.00.
»~Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.4.1.Betonowa kostka brukowa — ksztaittka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkciji.
1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00.
»~Wymagania ogolne” pkt.2.

2.1.Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzié¢ tylko ze Zzrédet uzgodnionych i zatwierdzonych
przez Inspektora Nadzoru. Zrédta materiatéw powinny byé¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem
przed rozpoczeciem robét nie pézniej niz 3 tygodnie. Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatu
(betonowej kostki brukowej, piasku) dotgczony powinien by¢ dokument potwierdzajgcy jego jakos¢ na
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podstawie przeprowadzonych badanh. Preferowane sg wyroby i wytwornie posiadajgce Aprobate Techniczna

IBDiM.

2.2.Betonowa kostka brukowa

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest

posiadanie aprobaty technicznej.

Do wykonania robét nalezy uzyé kolorowej betonowej kostki brukowej o grubosci 8 cm. Beton kostki

powinien spetnia¢ wymagania :

- klasa nie nizsza niz B 30 (wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach co najmniej 60 Mpa)

- nasigkliwo$¢ nie wigksza niz 5%

- mrozoodporno$c¢ nie nizsza niz F 150

- 8cieralnos$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci, nie wigksza niz 4 mm.

Powierzchnie elementéw powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie elementéw powinny

by¢ réowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny byé jednorodne, struktura zwarta.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw wynoszg :

- dla dlugosci i szerokosci +3 mm

- dla grubosci +5mm

Powierzchnie boczne uwaza sie za ptaskie wzglednie proste jezeli nie wystepujg odchylenia powyzej 2 mm

przy grubosci elementu <8 cm

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar

i policzenie uszkodzeh wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw nalezy

dokonywac¢ zgodnie z PN-B-10021.

W razie wystgpienia watpliwosci Inspektor Nadzoru moze zmieni¢ sposob pobierania prébek lub poszerzy¢

zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

2.4.Materiaty na podsypke i wypetnienie szczelin pomiedzy kostkami

Nalezy stosowac :

- na podsypke piaskowg — piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-06712

- na podsypke cementowo-piaskowg — piasek spetniajgcy wymagania PN-B-06711, cement portlandzki klasy
32,5 spetniajgcy wymagania PN-B-19701

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.3.

3.1. Uktadanie kostki betonowej recznie. Zageszczenie nawierzchni z betonowej kostki brukowej nalezy
wykonaé przy pomocy wibratora ptytowego. Wibrator powinien by¢ zaopatrzony w gumowg podktadke w celu
zapobiezenia pekaniu kostek w czasie zageszczania.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.1. Transport materiatéw powinien by¢ zgodny :

- kostki betonowej z normg BN-80/6775-03/01

- cementu z normg BN-80/6731-08

5. Wykonanie roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogodlne” pkt.5.

5.1.Przygotowanie podioza

Koryto pod nawierzchnie zostanie wykonane zgodnie z Dokumentacjg Techniczng, wyprofilowane z
nadaniem odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych i zageszczone do wskaznika zageszczenia Is
>0,97.

Utozenie warstwy odsgczajgcej grubosci 15 cm ujeto w SST D.04.02.01.

5.2.Wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej

a) brukowg kostke betonowg nalezy uktada¢ na warstwie podsypki cementowo-piaskowej wyprofilowane;
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Grubosé podsypki po zageszczeniu nawierzchni powinna wynosic
4cm.

b) dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sagsiadujgcych ze sobg elementéw nie
moze przekracza¢ 2mm.

c) powierzchnia elementéw potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienki, whazy itp.)
powinna wystawa¢ 3 — 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen.

d) elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktadaé w ten sposéb, aby ich gérna powierzchnia
znajdowata sie 1 cm powyzej powierzchni kraweznika.

e) kostke zaleca sie ukfada¢ dtuzszym bokiem w kierunku ruchu.

f) szerokos¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm.

g) wigzania spoin w sgsiednich rzedach powinny sie mijac¢ o V2 szerokosci.

h) elementy betonowe na tukach nalezy tak uktadaé, aby spoiny rozszerzaty sie wachlarzowato, jednak byty

45



nie szersze niz 9 mm.

spoiny pomiedzy elementami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na petng grubos¢ elementu.
j) utozong nawierzchnie z kostek nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostona z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem; wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi nizszej ku
wyzszej potozonej w kierunku poprzecznym ksztattek.

k) po ubiciu szczeliny nalezy uzupetnic piaskiem.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.1. Badania w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ na podstawie
przeprowadzonych badan zgodnie z punktem 2.1. niniejszej SST.
6.2. Kontrola materiatow
Nalezy sprawdzic :
a) kostka betonowa :
- wyglad zewnetrzny
- ksztatt i wymiary
- Aprobaty Techniczne
- w watpliwych przypadkach nalezy przedstawi¢ komplet badan laboratoryjnych przeprowadzonych przez
producenta dla dostarczonej partii materiatow
b) materialy do podsypek i wypetniania spoin :
- piasek : uziarnienie (wg PN-B-06714/15), zawarto$¢ zanieczyszczehh obcych (wg PN-B-06714/12),
zawarto$¢ pytdw mineralnych dla piasku do zaprawy (wg PN-B-06714/13), zanieczyszczen organicznych
( wg PN-B-06714/26) — 1 raz przed przystgpieniem do robét dla partii nie wiekszej niz 1500 Mg i
kazdorazowo przy zmianie zrodta dostawy
- cement klasy 32,5 : zgodno$¢ jego wiasciwosci podanych w deklaracji producenta z wymogami
odpowiednich norm
6.3. Kontrola podtoza gruntowego
Nalezy sprawdzic :
a) zageszczenie wg metody | lub [l normy PN-B-04481 — w 2 punktach dziatki robocze;j
b) uksztattowanie powierzchni podtoza :
- spadek poprzeczny : co 20m, dopuszczalna tolerancja +0,5%
- spadek podtuzny : co 20m, dopuszczalna tolerancja +0,3%
- réwnos¢ w profilu poprzecznym i podtuznym : co 20m, dopuszczalna tolerancja £20mm
- rzedne wysokosciowe : co 20m, dopuszczalna tolerancja £2cm
- szerokosc¢ koryta : co 20m, dopuszczalna tolerancja £5cm
6.4. Kontrola wykonania warstwy z kostki betonowej
Nalezy sprawdzic :
a) grubos¢ warstwy podsypki : w 5 punktach dziennej dziatki roboczej, dopuszczalne odchyiki grubosci +1
cm
b) rzedne wysokosciowe : co 20m na krawedziach, odchytki od wartosci projektowanych £1cm
c) uksztattowanie w planie co 50m
d) szerokos¢ co 20m, dopuszczalne odchyiki £2cm
e) rownosé w profilu podtuznym : co 20m mierzona tatg 4m, nieréwnosci nie mogg przekroczyé 8mm
f) rownos$¢ w przekroju poprzecznym i spadki poprzeczne : co 20m, przeswity pod fata profilowg nie moga
przekroczy¢ 8mm, odchytka spadkéw poprzecznych nie wieksza od 0,3%
g) szerokos¢ i wypetnienie spoin : w 5 punktach dziennej dziatki roboczej — spoiny musza by¢ wypetnione na
petna gtebokos$é

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 7
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru wykonanych robét jest :

- dla nawierzchni — 1m?

8. Odbiér robét

Ogdlne zasady odbioru robé6t podano w SST. D.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt.8

W wypadku odchytek przekraczajgcych dopuszczalne tolerancje wg pkt. 6.2. Inspektor Nadzoru poleca
rozbidrke i ponowne wykonanie robét.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.9
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9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa 1 m? nawierzchni obejmuje :

- roboty pomiarowe

- dostarczanie materiatow

- przygotowanie podtoza

- wykonanie koryta

- wykonanie podbudowy z pospétki /warstwy odsgczajgcej/
- rozscielanie podsypki cementowo-piaskowej gr.4cm i jej zageszczenie
- utozenie betonowych kostek brukowych wraz z ubiciem

- zamulenie spoin piaskiem

- pielegnacje nawierzchni przez posypanie piaskiem

- wykonanie badan i pomiaréw

9.2. Projektowana ilo$¢ jednostek obmiarowych :
Projektowana ilos¢ jednostek obmiarowych wynosi :

- nawierzchnia jezdni z kostki betonowej brukowej gr.8cm

10. Przepisy zwigzane

- 1.296,87 m?

1. BN-80/6775/03/01 - Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Prefabrykaty

budowlane z betonu. Wspdlne wymagania i badania.

2. PN-B-04111 - Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.
3. PN-B-06250 - Beton zwykly.
4. PN-B-19701 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci.
5. PN-B-06711 - Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw.
6. PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
7. PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
8. BN-68/8931-01 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
9. BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
ST 01.09 - ELEMENTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE |
BETONOWE (CPV 45262210-6)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

zwigzanych z wykonaniem elementow zelbetowych zbrojonych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementéw
zelbetowych i betonowych jak; fundamenty, stropy, podciggi, wience, nadproza, tarasy i

balkony, itp.

Zakres robét objetych przez Specyfikacije:
Przygotowanie mieszanki betonowej
Montaz deskowan

Betonowanie i zageszczanie

Pielegnacja betonu

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykty-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i

domieszek chemicznych.

47



Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony wtéknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu.
Mozna wykorzysta¢ wtdkna stalowe powlekane {miedziowane, cynowane lub ocynkowane}
lub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwéch sortymentach

IF —jednofrakcyjny

WF - wielofrakcyjny

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1 Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom
PN-67/D-95017
Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-
75/D-96000

2.2. Cement

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiadac nastepujgce
wiasciwosci:

wysokg wytrzymatosé,

maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczgtkowym,

wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec
odpornego na dziatanie agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy
stosowac wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na
wplywy chemiczne.
Do betonu klasy B25 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement
marki B45. Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
zawartos¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
zawartos¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawarto$s¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej
dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach. Wykonawca
powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej,
nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do
badan materiatowych i przekazywac¢ Inspektorowi , kopie wszystkich swiadectw tych préb,
dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Inspektora jest zgdanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli
istnieje podejrzenie obnizenia jakosci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczynag.
Kontrola cementu winna obejmowac:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.
Cement nalezy przechowywac w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla
kruszyw do betonéw klasy powyzej B25). Powinno sktadaé sie z elementéw niewrazliwych
na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowe;j,
gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytéw, pirytéw gliniastych i sktadnikow
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o
wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon,
trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w
cemencie, wykonujgc niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna
uzyskac¢ z betonu keramzytowego— od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej , zawierajacy
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co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za odporny na dziatanie mrozu.

2.3.1. Kruszywo grube

Do betonéw klas B30 nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o
maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuscic
mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej przez Inspektora i
uzyskania wynikow spetniajgcych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

zawartos¢ pytéw mineralnych do 1%

zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych do 16%,

- dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwo$¢ do 1.2%

mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodpornosé¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do

10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca

zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkdw siarki do 0.1%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
Zwir powinien spetnia¢é wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla
marki 30 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10%
mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg bezposrednig. W kruszywie grubym,
tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢ podziarna
nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym
obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigzaé¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan
petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

2.3.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :
zawartos¢ pytéw mineralnych do 1.5%
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca

zwiekszenia wymiardéw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy
musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznhaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan
petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.



2.3.3. Uziarnienie kruszywa
Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny
utworzy¢ statg kompozycje granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych
wiasciwosci zaréwno swiezego betonu (konsystencja, jednorodnosé, urabialnosé, zawartosé
powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatosé, przepuszczalnosé, modut sprezystosci,
skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelno$ci
betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego.
Kruszywo powinno sktadac¢ sie z co najmniej 3 frakciji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatosc
na sicie o boku oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie mogg
zawierac uziarnienia przynaleznego do frakgji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i
uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego sktadu
frakcji. Zaleca sie betony klasy B35 i wyzej wykonywaé z kruszywem o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B30
nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach podanych na
wykresach i wedtug tabeli podanych ponizej

Tablica Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Bok Przechodzi przez sito [%]

oczka kruszywo do kruszywo do
sita: 16 mm 31,5 mm
[mm]

0.25 3 do 8 2 do 8
0.50 7 do20 5 do18
1.0 12 do 32 8 do 28
2.0 21 do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
31.5 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszankg kazdej
czesci konstrukcji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci
otuliny.

2.4. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetniaé wszystkie wymagania PN-88/B-32250
"Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie
budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie
wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w
stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod
uwage rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na zachowanie
mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

2.5. Dodatki i domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajgcym i uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposéb stosowania
powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw . Zaleca sie
doswiadczalne sprawdzenie skuteczno$ci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;.
W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim
stosunku w/c i wysokiej urabialnosci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki
napowietrzajgce.
Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inspektorem na etapie zatwierdzania recepty na beton.
Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna Deklaracja Zgodnosci IBDiM
Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu
cementow portlandzkich marki 35 i wyzszych.
.Dodatek w postaci widékna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od
rodzaju widkien produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z
ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w
ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.
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2.5.1. Dodatki uplastyczniajace — plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopieh w doét bez zmiany sktadu

betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej
konsystencji co bez stosowania plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnosc
betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na korozje siarczanowa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajace

3.

Sposdb dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie
wodoszczelnosci.

Optymalna ilos¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce
zwiekszajg urabialnos¢, plastycznosé, jednorodnosé, i wodoszczelnos¢ mieszanki
betonowe;.

SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora, przeznaczonego dla realizacji rob6t
zgodnie z zatozong technologia.

3.2. Mieszanka betonowa

4,

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkciji powinny by¢ poddane
ogledzinom Inspektora. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub
poétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.
Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢
atmosferyczna.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i
rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.
Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikéw
betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez
wyrzucania na zewnatrz.

TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Inspektora.
Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania
na srodki transportu powinien zapewniac¢ ich statecznosc¢ i ochrone przed przesunigciem sie
tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢é wykonywany przy uzyciu
odpowiednich srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia
betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a
czas transportu nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do
miejsca wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie
pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od
10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki
samochodowej jej jednorodnos¢ powinna byé¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Obowigzkiem Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym
wyzej wymaganiom.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspoétpracy
z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez Inspektora.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢
wykonywane z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac¢ sie na niezaleznej
wadze, o wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody
winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke
odpowiadajgcg warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢é
jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymainej
szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Urabialno$é nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w
recepturze mieszanki. Inspektor moze zezwoli¢ na stosowanie srodkdéw napowietrzajgcych,
plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie.
Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé przerwane, gdy temperatura spadnie
ponizej 0st.C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inspektor wyda kazdorazowo
dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowe;j
powinien zapewni¢ szczelnos¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie
i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy sredniej temperaturze dobowej > 10st.C),
Srednie wymagane wytrzymatosci na sciskanie betonu poszczegodlnych klas przyjmuje sie
réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania
betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej
temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatos¢ i inne cechy
betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie
wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem
Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w
warunkach budowy. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w
mieszance betonowej nie powinien przekraczaé wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegaé nastepujgcych
zasad :

stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien byé
taki jak w mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,

zawarto$¢ piasku zapewniac niezbedng urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez
wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy
kruszywie grubym do 31.5 mm.
Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W,
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy wyznaczaé doswiadczalnie. Wspétczynnik
ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych
wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie
- wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dgzy¢
do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

400 kg/m?® dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci 0 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda
Inspektora.
Beton zbrojony wtoknem stalowym- do betonu mozna wykorzystywaé widkna stalowe
powlekane np. miedziowane, cynkowane lub ocynowane, lub niepowlekane. Witdkna te
stosuje sie do wykonania zbrojenia rozproszonego, dozowane bezposrednio do mieszanki
betonowej w

ilosci 20-90 kg/m3 betonu. Beton zbrojony widknem stalowym wykonac¢ zgodnie z Deklaracjg
Zgodnosci IBDIM nr AT/2000-04-0845.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane
Powierzchnie niewidoczne:
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Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczgcych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po
ukonczeniu robdét.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadac jednorodng fakture i
wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ Zzadnych plam na betonie i powinno by¢ tak
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu
deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédia. Wykonawca
powinien zlikwidowaé jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inspektora.
Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonhczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych
powierzchni betonowych po wykohczeniu powinny mieé regularny wzor zaakceptowany
przez Inspektora, sktadajacy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegngcych przez
caly obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowaé w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych
Powierzchnie niewidoczne:
Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robét nalezy jednorodnie wyréwnac i
wygtadzi¢, aby otrzymac gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane,
jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych
opisanych ponize;.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadac jednorodng fakture i
wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ Zzadnych plam na betonie i powinno by¢ tak
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu
deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédia. Wykonawca
powinien zlikwidowaé jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inspektora.
Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonhczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu
powinny mie¢ regularny wzér zaakceptowany przez Inspektora, sktadajacy sie z poziomych i
pionowych linii ciggtych biegngcych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potgczenia
konstrukcyjne powinny wystepowac w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub
poziomych).

5.3. Montaz szalunkéw
Wykonanie deskowanh powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg
konstrukgji pod wptywem ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywno$c¢ i niezmiennos¢ uktadu
oraz bezpieczenhstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt
ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych
warunkom PN/B-03200.
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkoéci
betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja
deskowan powinna umozliwiaé fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$c¢ ich uzycia.
Tarcze deskowan powinny byc¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy
Zz masy betonowe;.
Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy
uzyte do tych szalunkéw winny mieé grubos¢ zapewniajgcg im nieodksztatcalnose¢. Lby srub i
nitdw powinny by¢ zagtebione.
Klamry lub inne urzadzenia tgczace powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwosc¢ ich
usuniecia bez zniszczeh betonu.
Sruby, prety, $ciagi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich
czes¢ pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej 0 25 mm.
Otwory po sciggach nalezy wypei¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas betonowania z
konstrukgji nalezy usuwaé wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub metal ( te ostatnie do 25
mm od zewnetrznej powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomocg listwy
trojkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonane;j
konstrukgiji.



Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana
w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza
od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢é wykonane Scisle wedtug Rysunkoéw, przed wypetnieniem masg
betonowg dokfadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukg;ji.

Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora.

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktory nie
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonac¢ po zakohczeniu
budowy deskowan, lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno
ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie
zlewane woda.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.4.1. Zalecenia ogélne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez
wykonawce i akceptacji przez Inspektora dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze
betonowanie. Betonowanie moze zostac rozpoczete po sprawdzeniu szalunkéw i zbrojenia
przez Inspektora i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu konstrukcji nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki:

deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym
dopuszczonym do stosowania w budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy
rozszalowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych

przed betonowaniem sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z Rysunkami,

czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang
grubosc otuliny,

betonowanie konstrukcji wykonywaé wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym
zamarznieciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do
-5st.C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone
wowczas pod bezposrednim nadzorem Inspektora,

mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg
spada; w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg
rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o
Srednicy < 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebiaé¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przetrzymywaé butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1.4 R (R promien
skutecznego dziatania wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu
ptyt pomostéw i charakteryzowacé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy
ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i
sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca
zobowigzany jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w
deskowaniu w ten sposdb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty,
jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny byc¢



usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione
zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia
te sg w granicach, ktore Inspektor uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element
podlega rozbioérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, sruby, itp.), ktére
spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny
by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny
by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania
powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie).
Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowac¢ z zachowaniem
maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzagdowanie,
czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inspektora.
Zabrania sie wyladunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic
wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu
i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inspektor moze, jesli uzna to za celowe,
zadecydowac o koniecznos$ci betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym
przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.

5.4.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementéw
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentac;i
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac
wibratorami wgtebnymi,

w ptytach, mieszanke betonowg uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W ptytach o grubosci >12cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowaé wibratory
wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (faty wibracyjne).
Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone
calg jej szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego.
Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po
12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie
bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze
nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje
monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).
Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: np. Antisol E lub poréwnywalny, -cechy:
zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych
( zwieksza odpornosé na dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornosgé i
wodoszczelnosé). Przed stosowaniem preparat nalezy doktadnie wymieszaé. Ptyn natryskuje
sie rownomiernie cienkg warstwg na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.
Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wtéknem stalowym nie wymaga specjalnej
pielegnacji , postepowac tak jak z betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworéw, nisz, zagtebien itp.
Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inspektora.
Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéw, nisz i zagtebien w konstrukcjach
betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych
elementdéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i
ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszgcych (wykonywanych przez
innych wykonawcow).



5.7. Usterki wykonania
Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane
1cm otulenia zbrojenia betonu a dtugosci rys nie przekraczaja:
podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podiuznych,
potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia, na ktérej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5%
powierzchni odpowiedniej Sciany.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji ST ,Wymagania ogdlne”

6.1 Deskowania i szalunki
Wymagania szczegbtowe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowac wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $Scisle zwigzane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchytki te
podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania konstrukgji betonowych i zelbetowych.
Deskowanie drobnowymiarowe do formowania $cian betonowych
Deskowanie tworzg ptyty szalunkowe o konstrukcji ramowej, zamki ptaskie, zamki narozne,
zamki katowe, $ciggi dystansowe, zawieszany pomost roboczy oraz podpory stabilizujgce o
dtugosci regulowanej srubg rzymska. Zamki kgtowe wyposazone sg w dwa ramiona tgczone
przez tuleje sprzegtowe o uzebionej powierzchni czotowej. Wymagane potozenie katowe
ustalane jest srubg zaciskowg. Na kazdym z ramion wbudowana jest wychylnie szczeka
ruchoma napedzana $rubg. Podpory wykonane sg w dwdch wymiarach diugosci, z ktérych
podpora dluga ma wymiar odpowiadajgcy wspotpracy z ptytg szalunkowg posadowiong na
ptycie warstwy dolnej i ktéra potgczona jest z nig ztgczami na poziomej powierzchni
przylegania.

6.2. Wymagane wiasciwosci betonu

6.2.1. Jakosé betonéw
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatéw i
mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inspektorowi:
a) prébki materiatow, ktére ma zamiar stosowaé wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakosc,
b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
c) odzajidozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i
domieszek, ktére zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej
i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-
Be [s],
d) sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach
w ksztatcie szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,
f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,
g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
Inspektor wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentow stwierdzajgcych jakos¢ materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu
niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej
wymienione badania winny by¢ wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z
propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilos¢ probek i sposéb wykonania badan zostang podane przez
Inspektora, ktéry wykonywac bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem
sprawdzenia zgodnos$ci wlasciwosci materiatéw i mieszanek betonowych zastosowanych z
wczesdniej przedtozonymi.

6.2.2.Wytrzymatos¢ i trwatosé betonéw

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatos$ci na Sciskanie, powinny
by¢ pobrane 2 serie probek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Prébki powinny
by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na
rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty
pomostu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora ze
spisaniem protokdtu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi
numerami zgodnie z protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami
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Inspektora i kierownika robét, gwarantujgcymi ich autentycznosé. Probki powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora przez jedng dobe w
formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria prébek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora w
obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej
réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inspektora.
Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek mogag by¢ przyjete jako poprawne pod
warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego
obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych
rodzajow betonu:

betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do warto$ci maks.30kg stali/m® betonu-
przynajmniej 10% prébek,

betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% prébek.
W przypadku gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju
betonu w wyniku zgnieceh pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci
odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach
projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki
badanh Inspektor moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a
wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z
badanh drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgca klasie betonu nie
nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety
do rozliczenia robdét. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu
wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na
swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych
zabiegow, ktére zaproponowane przez wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem
formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwatosé¢ betondéw okreslona
jest statoscig okreslonych wtasciwosci w obecnos$ci czynnikéw wywotujgcych degradacje.
Préba trwatosci jest wykonywana przez poddanie prébek 100 cykli zamrazania i
rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej
granicach :

zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

utrata masy 2%

rozszerzalnosé liniowa 2%

wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na
przewidziang ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej préby i
innych préb do uznania Inspektora pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego
wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu, Inspektor
ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych prébek
materiatéw lub betondéw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym.
Kontroli podlegajg nastepujgce wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawartos¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

nasigkliwo$¢ betonu,

odpornosé betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalnos$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego



m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie liczebnosci i termindw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inspektor
moze zazgdac¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod
nieniszczacych, jako préba sklerometryczna, préba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru
opornosci itp.

6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej. Réznice pomiedzy przyjetg a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie
powinny przekroczy¢ :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego,
ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg
cisnieniowg podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-
06250 nie powinna przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

przedziatébw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0—16 0-31.5
Zawartosc Beton narazony na 3.5do 5.5
; o 3do5
powietrza czynniki atmosferyczne
Beton narazony na staty 3.5do6.5
[%] dostep wody przed 4do6
zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki
o liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébke na 100 zarobdw, 1
prébke na 50 m?, 1 probke na zmiane roboczg oraz 3 probki na partie betonu. Probki pobiera
sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki
badania prébek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy,
jesli wytrzymatos¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujgce
warunki:
1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

gdzie : Rimin - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" prébek,

Ryg - wytrzymatos¢ gwarantowana,

imi

wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

Liczba

prébek-n A
od 3do4 ;'1
od5do8 8'1
od 9 do 14 ;'0

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze byé uznany za odpowiadajgcy
danej klasie, jesli spetnione sg nastepujgce warunki (2) i (3) :



Rinin> Ry (2)
oraz
R > 1.2*Rbc( 3)

gdzie - srednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru (4):
— 1 &
R==>R

M (4)
w ktoérym Ri - wytrzymatos¢ poszczegdlnych prébek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych
warunkow (2) i (3) obowigzuje warunek (5)
w ktorym :
R, . srednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n probek obliczone wg wzoru:

1 —
Sz\/ﬂE (R - R)’
(6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze
od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy
rozrzut wytrzymato$ci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sg spetnione, kontrolowang
partie betonu nalezy zakwalifikowaé do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych
przypadkach, za zgodg kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci
betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczace
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan
dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uznaé beton za odpowiadajgcy wymagane;j
klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na
5000m? betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji.
Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo
réznych miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej
oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m?
betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornoséci betonu w elementach jezdni i innych
konstrukcjach szczegdlnie narazonych na stycznos$¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie
stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci
betonu F 150 jest osiagniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania
prébek spetnione sg ponizsze warunki:
1.  Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250, -

prébka nie wykazuje peknigc,

taczna masa ubytkdw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi,
odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%.
2.  Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskéw, nie przekracza
w zadnej probce wartosci 0.05 cm®cm? powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w



warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej
jednak niz 1 raz na 5000 m® betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek badanych
zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.3.8. Dokumentacja badanh

Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.4.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegajg na
sprawdzeniu na biezgco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych materiatdw i zgodnosci
wykonywanych robét z Rysunkami i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objgé
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze
nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badanh
oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1.  Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i
protokdtami odbiorczymi.
2.  Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, pionem,
niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.
Badania polegajg na stwierdzeniu :
zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,
zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,
wielkosci podniesienia wykonawczego,
prawidtowosci i doktadno$ci potgczeh miedzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole
dociggniecia wszystkich srub w konstrukgciji.
3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, tatg
i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
4.  Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomica,
suwmiarkg i porownanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
5. Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakéw.

6.4.2.Badania po zakonczeniu budowy

1.  Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzac przez wykonanie
pomiaréw na zgodnos$é z Rysunkami w zakresie:

podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do
dojazdow,

rozpietosci poszczegolnych przeset i dlugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonac¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng
dokumentdéw z badanh prowadzonych w czasie budowy.

6.4.3.Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie
budowy lub po jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét betonowych
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej obejmuije:

- préby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowej

- przygotowanie mieszanki betonowe;

- transport mieszanki betonowe;j

- deskowanie,

- uktadanie mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace deskowan

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym

PN-86/B-01300
PN-88/B-04300
PN-76/B-06000
PN-88/B-30000
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
obcych.
PN-78/B-06714/13
mineralnych.
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
bezposrednia.
PN-78/B-06714/26

10.2. Normy dotyczace betonu

Cementy. Terminy i okreslenia.

Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.

Cement portlandzki.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczeh

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci

zanieczyszczeh organicznych.

PN-78/B-06714/28
bromowa.
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
miazdzenie.
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02
drogowych.
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
BN-73/6736-01
Sciskanie.
BN-78/6736-02
BN-62/6738-05
BN-62/6738-06
BN-76/6722-04

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metoda

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci ziaren stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne famane do nawierzchni

Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na

Beton zwykly. Beton towarowy.

Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

Beton hydrotechniczny Badania sktadnikéw betonu.
Kruszywo z keramzytu
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10.3. Normy dotyczace konstrukcji betonowych
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

10.4. Inne dokumenty
[1] Wymagania i zalecenia dotyczgce wykonania betonéw do konstrukcji mostowych.
Generalna Dyrekcja Drég Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej.
Warszawa 1987.
[2] Wytyczne wykonania pielegnacji Swiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal”.
IBDiM Warszawa 1984.
[3] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnos¢
stosowania domieszek chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.
[4] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr
102/86. Cement drogowy 45. IBDiM Warszawa 1986.
[5] Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol B-
3A - domieszka napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDIM Warszawa 1985.
[6] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa 1984.
[7] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu srodka uplastyczniajgcego "Klutan". ITB.
Warszawa 1982.
[8] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85.
Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu. ITB. Warszawa
1986.
[9] Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski
Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.
[10] PRN,Mid. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1. Reguty ogdine i
reguty dla budynkéw. Tom |. Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety
normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.
[11] Deklaracja Zgodnosci IBDiM Nr AT/2000-04-0845 dotyczy widkien stalowych do betonu
BAUMIX.

ST 01.10 - PLATFORMA DZWIGOWA
(45313000-4)

- dostawa i montaz platformy dzwigowej dla oséb niepetnosprawnych
wraz z odbiorem UDT spetniajgcej postanowienia i dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady .

Parametry techniczne platformy dzwigowe;j :

- rodzaj napedu — srubowy ;

- wymiary platformy- kabina 1100-1400mm

- udzwig platformy do 320 kg

- rodzaj zasilania 230 V

- predkos¢ ruchu 0.15/sek

- start z poziomu 0.80 — z wyjsciem na poziom 2,56
na poziom pietra 3.57m

- ilos¢ przystankow 2

- sterowanie ruchem platformy — elektroniczne

- wymiary drzwi w Swietle 90x200cm

- rodzaj szybu - szyb stalowy samonosny z

- podtoga z wyktadziny termozgrzewalnej, nieslizgowej , na podtozu
z izolacjg termiczng .

- zadaszenie nad platformg —sufit ocieplony ,o8wietlenie jarzeniowe



ST 1.12 - ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
(CPV 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét stolarskich w istniejgcym
obiekcie budowlanym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania ,,Termomodernizacja budynku administracyjno-biurowego”
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét stolarskich.

1.3. Zakres Robét objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét stolarskich:

e montaz stolarki drzwiowej i okiennej

e montaz oscieznic drewnianych

o wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty stolarskie jakie wystepujg przy realizacji umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w na
rysunkach technicznych oraz w opisie technicznym projektu budowlanego.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdling
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robo6t podano w Ogdélnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Ogdlne wymagania dotyczagce wykonawstwa robot:

Wykonawca ponosi pethg odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robét zgodnie z zawartg umowa, za

jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowa,
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Zabezpieczenie obiektu w ob-
rebie robot nalezy do Wykonawcy przez okres trwania prac do czasu ich zakonczenia i ostatecznego
odbioru. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej i prywatnej, w przypadku ww. uszkodzenia lub zniszczenia. Wykonawca na swoj koszt
naprawi je lub odtworzy. Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji zamdwienia winny posiadac
odpowiednie atesty dopuszczajgce do obrotu i powszechnego badz jednostkowego zastosowania w
budownictwie zgodnie z zapisem art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane Tekst jednolity
Dziennik Ustaw 2006 nr 156 poz.1118 oraz zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach
budowlanych. Wykonawca podczas realizacji zamdwienia ma obowigzek przestrzegania przepiséw
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, a w szczegdlnosci ma zadbac o to , aby pracownicy nie wykonywali
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych, a takze aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Zamawiajgcy stawia wymag,
aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r.w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Wykonawca w czasie realizacji robét ma obowigzek stosowania sie do przepiséw zawartych w ustawie z
dnia 27 kwiecien 2001 r. Prawo ochrony srodowiska. Przed przystgpieniem do udziatu w postepowaniu o
udzielenie zamowienia publicznego zobowigzuje sie oferentéw do dokonania ogledzin stanu istniejgcego
obiektu w ktérym przewiduje sie wykonywanie prac remontowych. Wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia osobiscie wszystkich pomiarow

1.6. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.
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Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastepujgce infor-
macje:

*Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy .

eSwiadectwa jakosci materiatéw wyszczegdlnionych w dalszej czesci opracowania.

eZalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegodlnione w dalszej czesci
opracowania.

2.MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.4.
2.2. Stolarka drzwiowa.

Nalezy stosowaé stolarke marki PORTA bgdz zamienniki o poréwnywalnych wiasciwosciach.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byé wieksze

niz podano ponizej.

Roinice wymiardow . Lmm] . |
Okien | Drzwi

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyiejlm 5 5
| réznica dlugosci przeciwleghych elementow do 1 m 1 1

oscieinicy mierzona w swietle powyizej 1 m 2 z. |

| skrzydio we wrebie szerokosé do 1 m- 1 % |
Powyzej 1 m 2 2
roznica dlugosci przekatnychdo 1 m 2 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m 3 3
powyiej 2 m 3 3
' przekroje szerokosé do 50 mm 1 1
powyzej 50 mm 2 2
elementdow gruboic do 40 mm 1 1
powyzej 40 mm 2 2
grubosc skrzydta 1 1

2.3. Okucia budowlane

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe szyldy i klamki stosowane w stolarce drzwiowej powinny by¢
doktadnie dopasowane i powinny by¢ zamykane kluczami ptaskimi typu Euro- profil 2.3.3. Okucia powinny
Odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm wymaganiom
okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone

w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.3.1. Okucia stalowe powinny

By¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5 3.2. Sprzet
niezbedny do wykonania rob6t Rodzaje sprzetu uzywanego do robét stolarskich pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacjag umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostang przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4

4.2. Transport materiatéw

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robét stolarskich mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy .
Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
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przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5

5.2.1. Demontaz stolarki okiennej , drzwiowej i parapetéw nalezy

Wykonac recznie przy uzyciu narzedzi prostych.

5.2.2. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem okien idrzwi nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze naprawic i oczyscic.

5.2.3. Montaz stolarki drzwiowej drewnianej

Montaz stolarki moze by¢é prowadzony na budowie dopiero wowczas, jezeli budynek jest juz
zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi. Na plac budowy powinny by¢ dostarczone gotowe
kompletne drzwi wraz z osciezami. Do czasu ich montazu powinny by¢ sktadowane w miejscach
suchych, nie narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. O$cieznice stolarki powinny byc¢
ustawione na wlasciwym miejscu w otworze sciany i tymczasowo umocowane za pomocg podktadek i
klinbw drewnianych wbijanych przy naroznikach miedzy oscieznice a oscieze. Prawidtowos¢ osadzania
oscieznicy musi by¢ sprawdzana za pomocg poziomnicy i przymiaru do mierzenia przekatnych Swiatta
oscieznicy. Styki elementéw stolarki z przegrodami budynku powinny by¢ przykryte listwami
drewnianymi. Mocowanie do $ciany nalezy wykonaé przy uzyciu pianki montazowej. Uszczelnienie
piankg poliuretanowg wykonywac ostroznie, aby nie spowodowano wykrzywienia oscieznic, tak aby
puchng¢ miata mozliwos¢é wydostawania sie ze szczeliny na zewnatrz i tam tezata. Po stezeniu, nadmiar
pianki, ktéry wyptynat obcig¢ nozem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

e jakosci zastosowanego drewna,

jakosci stopnia impregnacji drewna,

jakosci potgczen drewnianych elementéw konstrukgji,

doktadnosci montazu poszczegdlnych elementéw konstrukcji,

jakosci stolarki budowlane;.

jakosci okien z PCV

jakosci okien dachowych ( potaciowych)

zgodnosci elementoéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

zgodnosci wymiarow,

prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia. W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na
sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robét

stolarskich z projektem organizacji rob6t i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robdt

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot. Wykonawca jest zobowigzany
dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedgcej przedmiotem zamowienia.

7.2. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi sa:

1 m3 wbudowanego drewna.

1 m2 — stolarka okienna i drzwiowa

1 m - dtugosci pochwytu

1 m2 - powierzchnia parapetéw zewnetrznych

1 szt. — oScieznica metalowa, okno dachowe

1 stop. — schody wewnetrzne

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.1. Odbidr robét polega na sprawdzeniu:

e zgodnosci wymiaréw z dokumentacjg techniczna.

o prawidtowosci montazu

o prawidtowosci dziatania elementéw ruchomych i urzadzehn zamykajacych.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
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wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

e przygotowanie stanowiska pracy

dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikow produkc;ji.
montaz stolarki drzwiowej w budynkach garazowo-gospodarczych,
montaz okien

montaz drzwi i bram metalowych

wykonanie piaskownic drewnianych

wykonanie hustawek z drewna

wykonanie paneli ptotu frontowego z krawedziakow

szlifowanie elementéw stolarskich

transport elementéw

wykonanie slepej podtogi z ptyt OSB

montaz schodéw strychowych na poddasze,

prace wykonczeniowe

likwidacje stanowiska roboczego.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca sprawy te muszg zostac¢ szczegétowo ustalone w umowie.
9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegodlnosci:

e PN-61/D-95007 — Drewno tartaczne iglaste,

PN-57/D-01001 — Drewno iglaste,

PN-57/D-96000 — Tarcica iglasta,

PN-EN 408:1998 — Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone,
PN-EN 388:1999 — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci,

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie,

PN- 88/B-10085 — Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania,

e PN-62/B — 02357 — Tolerancje wymiardw stolarki budowlanej i meblowej. « PN-B-10085:2001 Stolarka

budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
e PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

e PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat
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Il. ROBOTY INSTALACYJNE
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ST 02.01 — INSTALACJA ELEKTRYCZNA
(CPV 45310000-3)

ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH ORAZ
OPRAW ELEKTRYCZNYCH
( CPV 45311000-0)

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem
instalacji elektrycznych i opraw o$wietleniowych.
1.2 Zakres stosowania ST
Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania ,,Termomodernizacja budynku biurowo-administracyjnego”
1.3 Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie instalacji elektrycznych w pomieszczeniach budynku.
Zakres robot obejmuije:

a) instalacje oswietlenia
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okres$leniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.
1.5 Ogoélne wymagania dotyczace Robét
Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 1. Wykonawca Robdét jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Rodzaje aparatury, opraw oswietleniowych, tablic i osprzetu oraz materiatdw pomocniczych zastosowanych
do budowy instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji projektowej. Zastosowanie innych
rodzajow opraw, aparatury i osprzetu niz wymienione w projekcie dopuszczalne jest jedynie pod warunkiem
wprowadzenia do dokumentacji projektowej zmian, ktére bedg uzgodnione w obowigzujgcym trybie
z Projektantem i Zamawiajgcym, i ktére nie pogorszg parametréow technicznych przyjetych rozwigzan.
Szczegodlnie dotyczy to ochrony przed porazeniem prgdem i natezenia oswietlenia w pomieszczeniach oraz
w komunikacji.

2.0 MATERIALY
2.1 Parametry techniczne materiatéw i wyrobéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w projekcie technicznym i powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm panstwowych (PN lub
BN) oraz przepisom dotyczgcym budowy urzgdzen elektrycznych. Materiaty, wyroby i urzadzenia, dla
ktérych wymaga sie swiadectw, jakosci, np.: aparaty, kable, urzadzenia prefabrykowane, itp., nalezy
dostarczaé ze swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi, aprobatami technicznymi lub protokétami
odbioru technicznego (np. w przypadku urzgdzen prefabrykowanych).
2.2 Odbiér materiatéw na budowie:
- materialy takie jak: tablice rozdzielcze gtéwne i pomocnicze, oprawy oswietleniowe, przewody nalezy
dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwami jakosci, wymaganymi atestami, kartami gwarancyjnymi,
protokotami odbioru technicznego,
- dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci
z danymi wytworcey,
- w przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mie¢ wplyw na jakosc
wykonania robét, materiaty nalezy przed ich wbudowaniem - poddac¢ badaniom okreslonym przez dozér
techniczny robot
2.3 Skladowanie materiatéw na budowie:
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Sktadowanie materiatéw na budowie powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentow,

w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wiasciwosci technicznych
na skutek wptywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych, nalezy zachowa¢ wymagania
wynikajgce ze specjalnych wlasciwosci materiatéw oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

3.0 SPRZET

Urzadzenia pomocnicze, transportowe i ochronne stosowane przy robotach elektrycznych powinny
odpowiadac ogolnie przyjetym wymaganiom, co do ich, jakosci oraz wytrzymatosci. Urzadzenia i sprzet
zmechanizowany uzywane na budowie powinny mie¢ ustalone parametry techniczne i powinny by¢
ustawione zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem. Urzadzenia
i sprzet zmechanizowany podlegajgce przepisom o dozorze technicznym, eksploatowane na budowie,
powinny mie¢ aktualne dokumenty i certyfikaty uprawniajgce do ich eksploataciji.

4.0 TRANSPORT

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw,
elementow, konstrukcji urzgdzen itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju roboét elektrycznych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przemieszczane w sposob zapobiegajacy ich uszkodzeniu.

W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania aparatury elektrycznej i urzgdzeh
rozdzielczych nalezy przestrzegac zalecen wytwoércow. Zaleca sie dostarczenie urzgdzen i ich konstrukciji
oraz aparatéw bezposrednio przed montazem.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1 Trasowanie
Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegac bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzgdzeniami.
Powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji. Wskazane jest, aby przebiegata
w liniach poziomych i pionowych.
W przypadku wykonywania instalacji na istniejgcych $cianach niezbedne bedzie wykucie odpowiednich
bruzd pod przewody i Slepych wnek pod osprzet oraz ich zatynkowanie. Przed wykonaniem instalaciji, jako
szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawikéw.
Srednica gtowicy i otworu uszczelniajgcego pierécienia powinna byé dostosowana do $rednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla.
Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych wymagac bedzie:
zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego podtoza, utozenie korytek na
konstrukcjach wsporczych, utozenie przewodoéw w korytkach wraz z zatozeniem pokryw.
5.2 Wprowadzenie przewodoéw i kabli
Przed przystgpieniem do prac montazowych sprawdzi¢ prawidtowo$¢é mocowania i ustawienia aparatéw oraz
odbiornikéw. Wprowadzenie przewoddw do urzgdzen (aparaty, odbiorniki, tablice, oprawy) nalezy wykonac¢
zgodnie ze wskazdwkami podanymi w instrukcji montazowej wytworey i uwzgledniajgc nastepujgce warunki:
- w miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne przewody doprowadzone muszg byé
chronione,
- przewody odbiornikéw i aparatéw nie powinny przenosic¢ naprezen, a przewdd ochronny powinien
mie¢ wiekszy nadmiar dtugo$ci niz przewody robocze,
- zewnetrze warstwy ochronne przytgczonych przewodéw wolno usuwac tylko z tych czesci przewodu,
ktére po podtgczeniu beda niedostepne,
- w przypadku, gdy instalacja jest wykonana przewodami kabelkowymi, a aparat lub odbiornik jest
zaopatrzony w dtawik, nalezy uszczelni¢ przewdd zgodnie z warunkami wykonania instalacji szczelnych,
- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez sciany muszg by¢ chronione przed
uszkodzeniami, przej$cia te nalezy wykonywac w przepustach rurowych.
5.3 Przylaczenie przewodéw i kabli
Miejsce potgczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo
potgczenie musi by¢é wykonane w sposéb pewny pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz
zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku i korozja. Ponadto nalezy zachowaé nastepujgce wymagania:
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- zyla przewodu powinna by¢ pozbawiona izolacji tylko na dtugosci niezbednej dla prawidtowego

potgczenia z zaciskiem,

- koniec zyty wielodrutowej nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig oddzielenia sie poszczegdlnych

drutéw lub skretek np. przez koncowke lub zaprasowana tulejke (dopuszcza sie zakonczenia z dobrze

ocynowanym koncem w przypadku przewodow z zytami Cu),

- dtugos¢ zyt wprowadzonych do odbiornika lub aparatu powinna umozliwia¢ przytgczenie ich

do dowolnego zacisku,

- konce zyt przewoddw wprowadzonych do odbiornika, a niewykorzystanych nalezy izolowa¢

i unieruchomic,

- na zyly nalezy zatozy¢ oznaczniki (z symbolami zgodnymi ze schematem) z materiatu izolacyjnego,

- kolory zyt w tym zyly ochronnej powinny by¢ oznaczone zgodnie z Polska Norma
5.3 Przylaczenia odbiornikéw
Miejsca potgczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo
potgczenie musi by¢ wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz
zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozja itp. Potgczenia mogg by¢ wykonane, jako sztywne
lub elastyczne w zalezno$ci od konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytgczenia sztywne
nalezy wykonywaé w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio od odbiornikéw oraz przewodami
kabelkowymi i kablami. Potgczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duze;j
amplitudzie lub przystosowane sg do przesuniecia lub przemieszczen. Potgczenia te nalezy wykonywa

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

- przewodami wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

5.4 Cechowanie odbiornikéw i aparatéw

Kazdy aparat i odbiornik nalezy oznakowa¢ symbolem zgodnym ze schematem.

5.5 Préby montazowe

Po zakonczeniu robét nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujgce badania i pomiary. Zakres préb
montazowych nalezy uzgodni¢ z Inwestorem. Zakres podstawowych prob obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw,

- pomiary petli zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemien,

- préby funkcjonalne.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ODBIORU ROBOT
1. Sprawdzenie i odbiér robo6t powinno by¢ wykonane zgodnie z normami i przepisami pkt. 10.0.
2. Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinno podlega

- zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacjg projektowa,

- wtasciwe podtgczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd zatgczanie punktéw swietlnych zgodnie
z zatozonym programem, wykonanie pomiaréw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaréw natezenia
oswietlenia w pomieszczeniach badawczych i pomiaréw skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej

z przekazaniem wynikow do protokotu odbioru.

7.0 OBMIAR ROBOT
Obmiar robét obejmuje catos¢ instalacji elektroenergetycznych. Jednostkg obmiarowa jest komplet robét.

8.0 ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine" pkt 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad okreslonych
w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

8.1 Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét ulegajgcych zakryciu umozliwia ocene prawidtowosci montazu. Powinien by¢ przeprowadzony
komisyjnie, w obecnosci przedstawiciela Inwestora. Z odbioru robét ulegajgcych zakryciu nalezy sporzadzic¢
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protokét podajgc réwniez ocene jakosci robét.
Odbiorowi elementéw wykonanych robét przewidzianych do zakrycia podlegajg fragmenty instalaciji, ktére
bedg niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia po zakonczeniu robét montazowych.
8.2 Odbiér koncowy
Odbidr koncowy przeprowadza sie na podstawie technicznych warunkéw odbioru robét przy przestrzeganiu
0golnych zasad odbioru obiektow.
8.2.1 Przed przystapieniem do odbioru koncowego wykonawca robét jest zobowigzany do:
- przygotowania dokumentéw potrzebnych do nalezytej oceny robét bedgcych przedmiotem odbioru,
a w szczegolnosci: umowy wraz z jej pozniejszymi uzupetnieniami i uzgodnieniami, protokétéw
i zaswiadczen z dokonanych préb montazowych, aktualng dokumentacje powykonawczg, instrukcje
eksploatacji urzadzeh
- umozliwienia komisji odbioru zapoznania sie z wyzej wymienionymi dokumentami i przedmiotem
odbioru
8.2.2 Przy dokonywaniu odbioru koncowego nalezy:
- sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonanych robét z umowg, dokumentacjg projektowo-kosztorysowa,
warunkami technicznymi wykonania, normami i przepisami,
- sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci materiatéw i urzadzen,
- sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci wykonanych robo6t odpowiednimi protokétami prob
montazowych, sprawdzajgcych przy tym rowniez wykonanie zleceh i ustalen zawartych w protokdle prob
i odbiorow.
Z odbioru kohcowego powinien by¢ spisany protokét podpisany przez upowaznionych przedstawicieli
Inwestora i oddajgcego wykonane roboty i przez osoby biorgce udziat w czynnosciach odbioru. Protokot
powinien zawiera¢ ustalenia poczynione w toku odbioru, stwierdzone ewentualne wady i usterki oraz
uzgodnione terminy ich usuniecia.
Odbiorowi koncowe podlegaja:
- instalacje elektryczne w pomieszczeniach.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
1. Przepisy budowy urzgdzen elektroenergetycznych. Instytut Elektroenergetyki 1988 r.
2. PN-87/E-90056 Przewody elektroenergetyczne ogblnego przeznaczenia do uktadania na stafe.
Przewody o izolacji i powtoce poliwinitowej, okragte.
3. PN-87/E-90054 Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na stafe.
Przewody jednozytowe o izolacji poliwinitowey.
PN-84/E-02033 Oswietlenie wnetrz Swiattem elektroenergetycznym
PN-90/E-06401/02 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Osprzet do kabli o napieciu
znamionowym nieprzekraczajgcym 30 kV. Pofgczenia i zakoriczenia zyt.
BN-85/3081-01+03 Wytyczne przeprowadzania po montazowych badan odbiorczych.
PN-IEC-60364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych
Przepisy budowy urzgdzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.
Instrukcja badan odbiorczych urzgdzen elektrycznych- MGIE 1982 r.
0. Zarzgdzenie Dyrektora PCBIC z dnia 20.05.1994 - W sprawie wykazu wyrobow podlegajgcych
obowigzkowemu zgtaszania do certyfikatu na znak bezpieczenstw.
11. Katalog przewoddéw instalacyjnych i opraw.
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